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UVODNO IZLAGANJE

Publikovanjem kataloga "Zastita industrijskih i energetskih objekata premaznim
sredstvima" obradujemo izvodenje ili obnavljanje zastite prvenstveno u agresivnim sredinama.

Posebna paznja posvecena je kvalitetu i trajnosti zastite premazima koji su hemijski
otporni.

Uputstva i preporuke treba da postignu cilj za kojim stalno tezimo: dobrom zastitom
smanijiti propadanje osnovnog materijala i omoguciti neometan rad, odnosno koriS¢enje
zasti¢enih objekata.

Za kvalitet i trajnost zastite moramo naglasiti da je bitno :

- pravilan izbor vrste premaznih sredstava i sistema zastite,koji ¢e biti otporni u
datoj sredini

- pravilna priprema povrsina, koje Zelimo zastititi

- dovoljna debljina nanosa,koja je odlu€ujuca za trajnost zastite.

Zahvaljujuci Sirokom asortimanu u moguénosti smo da isporu¢ujemo najpouzdanije i
najtrajnije materijale na bazi poliuretana, epoksida, akrilata, silikona, cink-silikata, alkida i dr.

Postujuci poslovnu filozofiju koja ima za cilj kvalitet i servis, "Pomoravlje” a.d. Nis Cini
sledece:

- prati najnovija razvojna dostignu¢a u oblasti boja i lakova

- U svojim proizvodima primenjuje najkvalitetnije sirovine renomiranih proizvodjaca u
svetu

- svoje proizvode projektuje prema zahtevu trzista

- predlaze i osigurava da se proizvodi koriste u odgovaraju¢im sistemima zastite

- publikuje tehni¢ku dokumentaciju i brine se da nasi kupci dobiju dovoljno tehni¢kog
znanja putem predavanja i seminara.

Prednosti odabiranja premaznih sredstava i sistema zastite Pomoravlja

Odabranim sistemima zastite kod novih, reparature i odrzavanja postojecih objekata
odabrali ste i prednosti u sledec¢em:

- isporuka celokupne palete proizvoda za kompletnu zastitu objekta od jednog
isporucioca

- ostvaren kvalitet zastite i ekonomicni projekat zastite

- sveze proizvedena premazna sredstva s promtnom isporukom

- tehnicCki servis pri izboru sistema zastite i izvodenju radova.
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USLOVI IZLAGANJA OBJEKATA

Gradska i blaga industrijska okolina

- podrucje pod uticajem industrijske, urbane priobalne okoline

- blagi korozioni agensi ( vlaga, UV zraci, padavine )

- sadrzaj SO,, u atmosferi manji od 10pg/m?

- sadrzaj soli u padavinama maniji od 12 ug/l kise.
Industrijska okolina

- podrucja u kojima je izraZzen uticaj hemijskog zagadjivanja

- UV zraCenje i visoka vlaga

- sadrzaj SO, u atmosferi veci od 10ug/m?
Morska i priobalna okolina

- podrucja u kojima su izraZeni uticaji visokog sadrzaja soli,jaki vetrovi, UV
zraCenje i visoka vlaga
- sadrzaj soli u padavinama je veci od 12ug/l kiSe
Objekti izlozeni direkthom delovanju voda
- objekti izloZeni delovanju vode ili vlage

Objekti izlozeni delovanju hemikalija

- objekti izloZeni delovanju kiselina, baza, soli, organskih rastvaraca.
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SISTEMI ZASTITE PREMAZNIM SREDSTVIMA
ZA NOVOGRADNJU
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@ Pomoraviie

SISTEM EP/PUR EPOKSI POLIURETANSKI

Industrijska,morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti: C5-1; C5-M; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Sa2' ISO 8501-1
Sastav : Epolin osnovni 80um
Epolin medupremaz 100um
Polidur pokrivni 60 uym
240 um
Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite
-Jednostavna aplikacija i odrzavanje
-Zadrzavanje boje i sjaja

-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite:  H (viSe od 15 god)

Primena

ISO 12944-6

Preporucuje se za antikorozionu zastitu objekata i konstrukcionog materijala termo i
hidroelektrana, trafo stanica kao | industrijskih postrojenja i opreme.



‘:’; Pomoravije
SISTEM EP/PUR EPOKSI POLIURETANSKI

Industrijska, morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti: C5-1; C5-M; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Saz2' ISO 8501-1
Sastav : Epolin osnovni 50 um
Epolin medupremaz 100 ym
Polidur medupremaz 60
Polidur pokrivni 50 uym
260 ym
Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema

-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Postojanost na atmosferilije i UV zracenje
-Zadrzavanje boje i sjaja

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena
-Sistem podnosi temperaturne oscilacije-30°C+100°C

Ocekivana trajnost zastite:  H (viSe od 15 godina) ISO 12944-6

Primena

Preporucuje se za spoljnu zastitu stranica putniCkih i spavacih kola, elektrolokomotiva, tramvaja,
autobusa i trolejbusa.



@ Pomoravije
SISTEM EP/PUR EPOKSI POLIURETANSKI

Industrijska,morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti: C5-I; C5-M; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Sa2 ISO 8501-1
Sastav : Epolin osnovni 50um
Epolin medupremaz 100um
Polidur srebrni 40 ym
190 ym
Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema

-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Postojanost na atmosferilije i UV zraenje
-Zadrzavanje boje i sjaja

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena
-Sistem podnosi temperaturne oscilacije -30°C+100°C

Ocekivana trajnost zastite:  H (viSe od 15 godina) ISO 12944-6

Primena

Preporucuje se za spoljnu zastitu krova elektrolokomotiva, putnickih i spavacih kola.



@ Pomoravije
SISTEM PVB/PUR POLIVINILBUTIRAL - POLIURETAN

Industrijska klima

Stepen korozivnosti : C5-1 SO 12944-2
Priprema povrsine : odmascivanje
Sastav : Wash primer 10 um
Polidur medupremaz 40 pm
Polidur zavrsni 40 um
90 ym
Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema

- Ekonomican predlog zastite

- Mogucnost dobrog odrzavanja

- Zadrzavanje boje i sjaja

- Visoka otpornost na abraziju i udar

- Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

- Sistem podnosi temperaturne oscilacije -70°C+100°C
Ocekivana trajnost zastite : M ( 5-15 godina) ISO 12944-6

Primena

Preporucuje se za zastitu aviona i ostalih vazduhoplova.



SISTEM ESI/PUR ETILSILIKAT - POLIURETAN

Industrijska klima

Stepen korozivnosti : C5-1 ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa2 ISO 8501-1
Sastav : Cink silikat osnovni 90 um
Polidur pokrivni 40 ym
130 pym
Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema

- Ekonomican predlog zastite

- Mogucnost dobrog odrzavanja

- Zadrzavanje boje i sjaja

- Visoka otpornost na abraziju i udar

- Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost : M (5-15 godina)

Primena

ISO 12944-6

Preporucuje se za zastitu konstrukcionog materijala u industrijskoj okolini.
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SISTEM EP EPOKSI

Objekti izloZeni delovanju hemikalija.

Stepen korozivnosti : C5-l ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa2' ISO 8501 - 1
Sastav : Epolin C osnovni 80 um
Epolin medupremaz 100 ym
Epolin pokrivni 40 ym
220 ym
Sistem premaza Medupremazni interval

4}

6025-2 '

6020-2

&0 | 100

_-.l......

6000-1

3 premaza . Ifidans

12

> 24

> 2

Sati
6 12 18 24 30 36 42 48 34 60

Odlike sistema

Ekonomican predlog zastite

Jednostavna aplikacija i odrzavanje

- Visoka otpornost na uticaj hemikalija

- Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite M (5-15 godina) ISO 12944-6
Primena

Preporucuje se za antikorozionu zastitu raznih konstrukcionih objekata izlozenih direktnom
delovanju kiselina, baza, soli.
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%Pomor_avlje
SISTEM_ _EP_EPOKSI

Objekti izloZeni direkthnom delovanju vode za pice, slane vode mora, voénih sokova sa pH
vrednoScu iznad 5, kao i praskastih prehrambenih proizvoda.

Stepen korozivnosti : Im1, Im2, Im3; ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa2' ISO 8501 - 1
Sastav : Epolin PHI | premaz 200 pym
Epolin PHI Il pokrivni 200 ym
400 pm
Sistem premaza i Meduslojni interval
20025 4 ./.4 |
N 025 - :_ 1
2 premaza 14 dana
/ 24 2
l ga 2l 0 6 12 18 24 30 36 42 48 54&”:.‘){!

Odlike sistema

- Ekonomican predlog zastite

- Jednostavna aplikacija i odrzavanje

- Ne utiCe na promene organoleptickih svojstava vode za piée i ostalih prehrambenih
proizvoda sa kojima dolazi u dodir.

- Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite M ( 5-15 godina ) ISO 12944-6
Primena
Preporucuje se za antikorozionu zastitu rezervoara u kojima se skladisti i transportuje voda za

pice, slana voda, Sira , voc¢ni sokovi sa pH vredno$cu iznad 5, brasno, Zitarice, Se€er i njegove
preradevine.
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SISTEM EP EPOKSI

Objekti izlozeni direktnom delovanju nafte i naftnih derivata.
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Stepen korozivnosti : Im1, Im2, Im3; ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa2 ISO 8501 - 1
Sastav : Epolin TX osnovni 80 um
Epolin TX | pokrivni 80 um
Epolin TX Il pokrivni 80 um
240 uym
Sistem premaza Meduslojni interval
6004-1/TX A

6029-1/TX
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Odlike sistema

Ekonomican predlog zastite

Jednostavna aplikacija i odrzavanje

Visoka otpornost na uticaj nafte i naftnih derivata
Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite M (5-15 godina) ISO 12944-6

Primena

Preporucuje se za unutrasnju antikorozionu zastitu cisterni i rezervoara u kojima se transportuje

nafta i naftni derivati.
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SISTEM EP EPOKSI

Antikoplast TXK-3 - Epoksi sistem bez organskih rastvaraca.
Objekti izloZeni stalnom uticaju vlage i vode.

Stepen korodivnosti : Im1, Im2, Im3; ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa3 ISO 8501-1
Sastav Antikoplast TXK-3

Antikoplast TXK-3 + pesak
Antikoplast TXK-3 + pesak
Antikoplast TXK-3

Sistem premaza

4 premaza
2

Y

24
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200 pum

2500 pm (2.5 mm)
2500 pum (2.5 mm)
80 um

Medjufazni intervali

10 dana

24

Odlike sistema

- Ekonomican predlog zastite

- Jednostavna aplikacija i odrzavanje

- Visoka otpornost na uticaj vode i vlage

- Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite M (5-15 godina) ISO 12944-6

Primena

0 12 24 36 48 60 72 84 96

Zastita od korozije na kondenzatorima i drugim izmenjivacima toplote termoenergetskih

postrojenja
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SISTEM EP/CTE EPOKSI - EPOKSIKATRAN

Objekti izlozeni direktnom delovanju vode

W\

Stepen korozivnosti : Im1, Im2, Im3; ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa2 ISO 8501 - 1
Sastav : Duropom P
Epoksi prajmer 20 um
Epokatran(2x125)__ 250 ym
270 ym

Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema
- Ekonomican predlog zastite
- Jednostavna aplikacija i odrzavanje
- Visoka otpornost na uticaj vode i vlage
- Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite M ( 5-15 godina) ISO 12944-6

Primena

Preporucuje se za antikoroyionu zastitu raznih konstrukcionih materijala izloZenih direktnom

delovanju vode ili vlage ; zatvaraci za hidroelektrane.
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SISTEM EP/PVC/AK EPOKSI VINIL ALKIDNI

Objekti izlozeni direktnom delovanju morske vode.

Stepen korozivnosti : Im1,Im2, Im3; ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa2 ISO 8501 - 1
Sastav : Duropom P epoksi prajmer 20 pm
Epokatran (2 x 120 ) 240 ym
Vinilpom antifauling ( 2 x 50 ) 100 ym
360 uym
Sistem premaza Meduslojni interval
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Odlike sistema

Ekonomican predlog zastite

Jednostavna aplikacija i odrzavanje

Dugotrajna zastita od obrastanja na podvodnim delovima plovnih objekata
Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite L (2-5 godina) ISO 12944-6

Primena

Preporucuje se za antikorozionu zastitu podvodnog dela trupa broda, ¢amaca i jahti.
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SISTEM PVC/AK VINIL ALKIDNI

Industrijska, morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti: C5-1;,C5-M ISO 12944-2
Priprema povrsine: Saz2' ISO 8501-1
Sastav : Vinilpom osnovni 90 um
Vinilpom medupremaz 60 um
Vinilpom pokrivni 50 um
200 ym
Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema

- Ekonomican predlog zastite

- Jednostavna aplikacija i odrzavanje

- Moguénost primene pri niskim temperaturama

- Visoka otpornost na abraziju i udar

- Moguénost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

- Brzo suSenje omogucuje i brzu montazu proizvoda na objektu
Ocekivana trajnost zastite M (5-15 godina) ISO 12944-6
Primena

Preporucuje se za antikorozionu zastitu Celi€nih konstrukcija u uslovima sibirske klime.
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@ Pomoravije
SISTEM EP/PVC/AY EPOKSI VINIL AKRILNI

Industrijska, morska i priobalna okolina.

Stepen korozivnosti : C5-1; C5-M ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa2 ISO 8501 - 1
Sastav : Epolin osnovni 80 um
Vinilpom AY pok.(2 x 60 ) 120 ym
200 ym
Sistem premaza Meduslojni interval
L HT LN (] -!
SR -
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Odlike sistema

Ekonomican predlog zastite

Jednostavna aplikacija i odrzavanje

Visoka otpornost na abraziju i udar

Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite M(5-15god.) ISO 12944-6

Primena

PreporucCuje se za antikorozionu zastitu dalekovoda, elektricnih stubova, konstrukcionog
materijala trafo stanica, hidro i termoelektrana.
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@ Pomoravije
SISTEM EP/CR EPOKSI HLORKAUGUK

Industrijska, morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti: C5-l; C5-M; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Sa2' ISO 8501-1
Sastav : Epolin osnovni 50 um
Hloropom meJupremaz 60 pm
Hloropom pokrivni 60um
170um
Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostavna aplikacija i odrzavanje

-Mogucnost primene pri niskim temperaturama

-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena.

Ocekivana trajnost zastite: M (5-15 godina) ISO 12944-6
Primena

Preporucuje se za zastitu spoljnih povrSina ZelezniCkih transportnih sredstava, CeliCnih
konstrukcija u uslovima tropske klime, konstrukcionih materijala hidro i termoelektrana.
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@ Pomoravije
SISTEM EP/CR EPOKSI HLORKAUCUK

Industrijska, morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti: C5-l; C5-M; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Sa2' ISO 8501-1
Sastav : Duropom P

Epoksi prajmer 20 ym
Hloropom osnovni 60 uym
Hloropom pokrivni  90um
150um
Sistem premaza Medupremazni interval
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Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostavna aplikacija i odrzavanje

-Mogucnost primene pri niskim temperaturama

-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena.

Ocekivana trajnost zastite: M (5-15 godina) ISO 12944-6
Primena

Preporucuje se za zastitu spoljnih povrSina ZelezniCkih transportnih sredstava, CeliCnih
konstrukcija u uslovima tropske klime, konstrukcionih materijala hidro i termoelektrana.
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@ Pomoravije
SISTEM EP/CR EPOKSI HLORKAUGUK

Industrijska, morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti: C5-1; C5-M; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Sa2 ISO 8501-1
Sastav : Duropom P
Epoksi prajmer 20 pm
Hloropom pokrivni 80 ym
100 pm
Sistem premaza Medupremazni interval
EAAL I
Ly | - \
o
2 prosidz
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Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostavna aplikacija i odrzavanje

-Mogucnost primene pri niskim temperaturama

-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena.

Ocekivana trajnost zastite: M (5-15godina) 1SO 12944-6

Primena
Preporucuje se za zastitu kontejnera za prekomorski i suvozemni transport.
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SISTEM EP/CR EPOKSI HLORKAUCUK

Industrijska, morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti:

C5-1; C5-M; I1ISO 12944-2

Priprema povrsine: Sa2' ISO 8501-1
Sastav : Duropom P
Epoksi prajmer 20 pm
Hloropom osnovni 60 um
Hloropom TLX med 80um
Hloropom pokrivni _ 40um
200um

Sistem premaza

4625-22

4600-22TLX

4600-22
6060-11

Medupremazni interval

Fem) -
1
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Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostavna aplikacija i odrzavanje
-Mogucnost primene pri niskim temperaturama
-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena.

Ocekivana trajnost zastite: M (5 - 15 god)

Primena

ISO 12944-6

PreporucCuje se za antikorozionu zastitu mostova, Celicnih konstrukcija kao i konstrukcionog

materijala termoenergetskih postrojenja.
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6'; Pomoravije
SISTEM EP/AKM EPOKSI MODIFIKOVANO ALKIDNI

Gradska i blaga industrijska okolina

Stepen korozivnosti : C3; ISO 12944-2
Priprema povrsine : Sa2 ISO 8501-1
Sastav : Epolin osnovni 50um
Poliden meduprem 60 um
Poliden zavrsni 40 ym
150 ym
: Sistem premaza Medupremazni interval
7025
7020
A000-2
3 premaza dan
Lz L
4 Sati
n 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40
Odlike sistema
- Ekonomican predlog zastite
- Jednostavna aplikacija i odrzavanje
- Kracée vreme sus$enja i stvrdnjavanja
- Moguénost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena
Ocekivanja trajnost zastite: M (5 - 15 god) ISO 12944-6

Primena
Preporucuje se za antikorozionu zastitu spoljnih povrSina Zeleznickih transportnih

sredstava,dalekovoda, elektricnih stubova i drugog konstrukcionog materijala termoenergetskih
postrojenja.
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SISTEM AKM MODIFIKOVANO ALKIDNI

Gradska i blaga industrijska okolina

Stepen korozivnosti: C3; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Sa 22 ;St3 ISO 8501-1
Sastav : Poliden osnovni 40um

Poliden medupr. 40 uym
Poliden zavrsni 40 ym
120 um

Sistem premaza Medupremazni interval

7020

7000

1 dan
3 premaza

Sati
O 4 & 12 16 20 24 28 32 36 40

| Obojena povrsina bez korozije i necistoca

Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostavna aplikacija i odrzvanje

-Krace vreme susSenja i stvrdnjavanja

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite: L (2-5 god) ISO 12944-6

Primena

Preporucuje se za brzosuSivu antikorozionu zastitu ¢eli¢nih konstrukcija, spoljnih povrsina

rezervoara za skladistenje i zeleznickih transportnih sredstava, elektri¢nih stzbova, mostova i
ostale metalne galanterije.
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SISTEM AK ALKIDNI

Gradska i blaga industrijska okolina

Stepen korozivnosti: C3; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Sa2':; St3 ISO 8501 -1
Sastav : Pomolin osnovni (2 x 30)  60um
Pomolin medupr. 40 ym
Pomolin zavrsni 40 ym
140 pm
Sistem premaza Medupremazni interval
L
]
0 / 4 premazi . | 7 dang
] 12 = .
Sa 2l ; 85r3 . . Savi

Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostvna aplikacija i odrzavanje

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena
Ocekivana trajnost zastite: M (5-15 godina) 1SO 12944-6

Primena

Preporucuje se za zastitu spoljnih povrSina Zelezni¢kih transportnih sredstava, mostova,
Celicnih konstrukcija.
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SISTEM AK/BIT ALKIDNO BITUMENSKI

Gradska i blaga industrijska okolina

Stepen korozivnosti: C3; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Sa2':; St3 ISO 8501 -1
Sastav : Pomolin osnovni (2 x 30)  60um
Pomolin osnovni
bitumenski premaz. 60 um
Pomolin pokrivni
bitumenski premaz 60 um
180 uym
Sistem premaza Medupremazni interval

4 profnzit

| Sa 2% ; 813 Sari

Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostvna aplikacijai odrzavanje

- Postojanost na povremeni uticaj vode i vlage

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite: M (5-15 godina) ISO 12944-6

Primena

Preporucuje se za zastitu donjeg postolja Zeleznickih transportnih sredstava i ¢elicnih
konstrukcija povremeno izloZenih uticaju vode i vlage.
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SISTEMI ZASTITE PREMAZNIM SREDSTVIMA
ZA REPARATURU
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SISTEM EP EPOKSIZA REPARATURU

Industrijska okolina.

Stepen korozivnosti : C5-1 ISO 12944-2
Priprema povrsine : Obojena povrsina bez korozije i necistoca
Sastav : Epolin osnovni 50 um
Epolin medupremaz 40 pm
Epolin pokrivni 40 ym
130 um
Sistem premaza Meduslojni interval

60)25-2

fi020-2

4000-2

3 premaza l
/ ' 2
g 2 =

[ Obojena povisina bez korozije i necistoca

Sati
0 6 1218 24 30 36 42 48 54 60

Odlike sistema
- Ekonomican predlog zastite
- Jednostavna aplikacija i odrzavanje
- Visoka otpornost na abraziju i udar
- Visoka postojanost na uticaj industrijske okoline
- Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

Ocekivana trajnost zastite M ( 5-15 godina) ISO 12944-6
Primena

Preporucuje se kod reparature za antikorozionu unutrasnju zastitu objekata i opreme u
industrijski zagadenim sredinama.
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SISTEM PVC/AK VINIL ALKIDNI

Industrijska, morska i priobalna okolina
Stepen korozivnosti: C5-1;,C5-M ISO 12944-2

Priprema povrsine: Obojena povrsina bez korozije i neCisto¢a

Sastav : Vinilpom osnovni 40 pm
Vinilpom pokrivni (2x40)___ 80 ym
120 pm

Sistem premaza Medupremazni interval

3 premaza l

4641-1-31

4641-1-31

4600-11

Sati

| Obaojena povriina bez korozije i necistoca _
0 4 & 12 16 20 24 28 32 36 400

Odlike sistema

- Ekonomican predlog zastite

- Jednostavna aplikacija i odrzavanje

- Moguénost primene pri niskim temperaturama

- Visoka otpornost na abraziju i udar

- Moguénost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

- Brzo suSenje omogucuje i brzu montazu proizvoda na objektu

Ocekivana trajnost zastite M (5 — 15 godina) ISO 12944-6
Primena

Preporucuje se kod reparature za antikorozionu zastitu dalekovoda, elektri¢nih stubova,
konstrukcionog materijala trafo stanica, termo i hidroelektrana.
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SISTEM PVC/AY VINIL AKRILNI

Industrijska, morska i priobalna okolina

Stepen korozivnosti: C5-1;C5-M ISO 12944-2
Priprema povrsine: Obojena povrsina bez korozije i necisto¢a
Sastav : Vinilpom AY osnov. 40um
Vinilpom AY pok.(2x40) 80um
120um
Sistem premaza Medupremazni interval
4641-1-31 Ax
4641-1-31 Ax /
460011 Ax
3 premaza l
| Obajena povrsina bez korozije i necistoca — 0 - %Sc-'-'ir .

Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostavna aplikacija i odrzavanje

-Mogucnost primene pri niskim temperaturama

-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena

-Brzo suSenje omogucava i brzu montazu proizvoda na objektu

Ocekivana trajnost zastite: M(5-15 god) ISO 12944-6
Primena:

Preporucuje se za antikorozionu zastitu dalekovoda,elektricnih stubova i konstrukcionog
materijala trafo stanica.




SISTEM CR HLORKAUCUK

Industrijska okolina
Stepen korozivnosti:

Priprema povrSine

C5-l;

W\

ISO 12944-2

Obojena povrsina bez korozije i necisto¢a

Sastav :

Sistem premaza

Hloropom osnovni
Hloropom TLXmed. 60 um
Hloropom pokrivni

40um

40 um

Medupremazni interval

I-)’(J-J'r’) El

‘ Obojena povrsina be; korozije i neeistoea

3 premaa

140 pm

Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostavna aplikacija i odrzavanje
-Mogucnost primene pri niskim temperaturama
-Visoka otpornost na abraziju i udar

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog perioda

Ocekivana trajnost zastite: M(5-15 godina)

Primena

ISO 12944-6

Preporucuje se kod reparature za antikorozionu zastitu dalekovoda, elektricnih stubova,
konstrukcionog materijala termoenergetskih postrojenja, spoljnih povrSina rezervoara i teretnih

zeleznickih vozila.
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SISTEM AKM MODIFIKOVANO ALKIDNI

Gradska i blaga industrijska okolina

Stepen korozivnosti: C3; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Obojena povrsina bez korozije i necisto¢a
Sastav : Poliden osnovni 40um

Poliden medupr. 40 uym
Poliden zavrsni 40 ym
120 um

Sistem premaza Medupremazni interval

7020

7000

1 dan

3 premaza

Sati

Qbojena povrsina bez korozije i necistoda =
| 2o v 0 4 & 12 16 20 24 28 32 36 40

Odlike sistema

-Ekonomican predlog zastite

-Jednostavna aplikacija i odrzvanje

-Krace vreme susSenja i stvrdnjavanja

-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena
Ocekivana trajnost zastite: M (srednja) 1SO 12944-6

Primena

Preporucuje se za zastitu elektri¢nih stubova.
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SISTEM AK ALKIDNI

Gradska i blaga industrijska okolina

Stepen korozivnosti: C3; ISO 12944-2
Priprema povrsine: Obojena povrsina bez korozije i necisto¢a
Sastav : Pomolin osnovni 40um
Pomolin medupr. 40 ym
Pomolin zavrsni 40 ym
120 pym
Sistem premaza Medupremazni interval

5625

3620

3610

3 premaza | 7 dana,

12

> 12

Sati

| Obojena povrsina bez korozije i necistoca

0 6 12 18 24 30 36 42 48 54 60
Odlike sistema
-Ekonomican predlog zastite
-Jednostvna aplikacijai odrzavanje
-Mogucnost ponovnog apliciranja nakon dugog vremena
Ocekivana trajnost zastite:  L(2 — 5 godina) ISO 12944-6

Primena
Preporucuje se kod reparature za antikorozionu zastitu €eli¢nih konstrukcija, spoljnih povrSina

rezervoara za skladiStenje i zeleznickih transportnih sredstava, elektri¢nih stubova, mostova i
ostale metalne galanterije.
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PROSPEKTI PROIZVODA SA TEHNICKIM
SPECIFIKACIJAMA

W\
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

EPOLIN OSNOVNI

Epolin — osnovni je dvokomponentno premazno sredstvo na bazi
epoksi veziva sa visokim sadrzajem koroziono inhibirajucih
pigmenata.

Koristi se za zastitu suvih metalnih povrsina, koje su peskarene ili
mehanicki o€iS¢ene i odmaséene.

Pre upotrebe pomesSaju se komponente A i B u odnosu, koji je
naznacen na etiketi proizvoda, i po potrebi razrede Epolin
razredivaCem. Nanosi se rasprSivanjem, Cetkom ili valjkom.
Pomesane komponente moraju da se iskoriste u roku od 8h.
Optimalna temperatura za nanoSenje i suSenje je 15 - 25°C, a
relativna vlaznost 65%.

Premaz suSi za 4 Casa. Ponovno nanoSenje premaza moguce je
posle 12 Casova. Odlikuje se dobrim mehani¢kim osobinama i
otpornoS¢u na uticaj organskih rastvaraca, maziva i goriva.

Gustina mesSavine A+B: 1,5kg/
Sadrzaj neisparljivih materija: 65 tez%
Debljina suvog filma: 40-80um
Izdasnost: 5,5m?/kg za DSF 40um
3,5m?/kg za DSF 80um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 103/89 , 23/91 , 179/97
Instituta “Kirilo Savic” Beograd i potvrde br. P-5674/5 i P-5674/8 o

priznanju tipskog proizvoda Jug.registra brodova Beograd

Izvestaj o ispitivanju (Analiza AKZ br. 42/03) Instituta IMS Beograd
|zvestaj o ispitivanju br.001353/2005-0 Akreditovana laboratorija za
ispitivanje “Zastava” ISO/IEC 17025 Kragujevac

Komponenta A: 27 kg.
Komponenta B: 3 kg.
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda

EPOLIN — OSNOVNI

A\
é

Definicija Dvokomponentni epoksi osnovni premaz
Razredjivac Epolin razredjiva¢

Oc¢vrscivac Epolin osnovni, komponentna B

Nijansa Oksidno smedja, siva

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 70 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija tez. % min 60 ISO 1515
4. Fino¢a mliva Mm max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenata A: B=9:1)
5. Stepen razredjenja vol. % 5-15
6. SuSenje (RECORDER)

na prasinu h 1

na dodir h 4

potpuno h 12
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
8. Pot — life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 8
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
9. Izgled suvog filma ravan,gladak,mat Vizuelno
10. Debljina suvog filma gm 40 ISO 2808
11. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 50 ISO 1522
12. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
13. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
14.Sjaj mat Vizuelno
15.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

EPOLIN — MEDUPREMAZ

Epolin — medupremaz je dvokomponentno premazno sredstvo na
bazi epoksi veziva, pigmentirano hemijski stabilnim pigmentima i
punilima.

Koristi se kao meduslojni premaz u epoksi ili epoksi - poliuretanskim
sistemima zastite metalnih povrsina.

Pre upotrebe, pomesaju se komponente A i B u odnosu,koji je
naznacen na etiketi proizvoda i razredi Epolin — razredjivatem u
zavisnosti od nacCina nanoSenja. Nanosi se rasprSivanjem, Cetkom
ili vallkom na prethodno naneSeni epoksi osnovni premaz.
Upotrebljivost smeSe je najviSe 8 Casova. Optimalni uslovi za
nanosenje i suSenje su na temperaturi 15 - 25°C, a relativna vlaznost
65%.

Premaz sus$i na vazduhu za 4 ¢asa a ponovno nano$enje premaza
moguce je posle 12 casa. Odlikuje se dobrim mehanickim
osobinama i otporno$¢u na uticaj organskih rastvarata, maziva i
goriva.

Gustina mesavine A + B: 1.3kg/l
Sadrzaj neisparljivih materija: 66 tez.%
Debljina suvog filma: 50-100um
Izdasnost:: 6m?/kg za DSF 50um
3m?kg za DSF 100um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 134/81 i 368/2002
Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd.
Izvestaj o ispitivanju (Analiza AKZ br. 42/03-1) Instituta IMS Beograd

Komponenta A: 24 kg.
Komponenta B: 6 kg
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda

EPOLIN - MEDUPREMAZ

A\
i

Definicija Dvokomponentni epoksi medupremaz
Razredjivac Epolin razredjiva¢
Oc¢vrscivac Epolin - medupremaz, komponentna B
Nijansa Siva
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 70 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija tez. % min 65 ISO 1515
4. Fino¢a mliva Mm max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenataA: B=4:1)
5. Stepen razredjenja vol. % 5-15
6. SuSenje (RECORDER)

na prasinu h 1

na dodir h 4

potpuno h 12
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
8. Pot — life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 8
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
9. Izgled suvog filma ravan,gladak,mat Vizuelno
10. Debljina suvog filma gm 50 - 60 ISO 2808
11. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 40 ISO 1522
12. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
13. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
14.Sjaj polu mat Vizuelno
15.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV

NAMENA:

NACIN PRIPREME:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

POLIDUR - POKRIVNI

Polidur- pokrivni je dvokomponentni premaz na bazi poliuretanskog
veziva. Komponenta A je pigmentirana stabilnim pigmentima u
nijansama prema Ral — karti ili po zahtevu kupca, a komponenta B je
bezbojno izocijanatno sredstvo za stvrdnjavanje.

Koristi se kao pokrivni premaz u sistemu sa Epolinom — osnovnim ili
Polidur — osnovnim, za zastitu plovnih objekata od Celika ili ojacanog
poliestra kao i drugih objekata gde se zahteva visoki sjaj i otpornost
na atmosferske i mehanicke uticaje.

Pre upotrebe komponente A i B se pomeSaju u odnosu naznacenom
na etiketi proizvoda i po potrebi razrede Polidur — razredivacem.
Nanose se rasprSivanjem. Pome$ane komponente moraju da se
iskoriste u roku od 4 Casa. Optimalna temperatura za nanoSenje i
suSenje je 15 — 25° C, a relativna vlaznost je 65%.

Premaz suSi na vazduhu 2 — 4Casa, a potpuno za 24 €asa. Odlikuje
se izuzetnim mehani¢kim osobinama, poseduje visoki sjaj i dobru
postojanost na uticaj vremena i CiS¢enja.

Gustina mesavine: A + B: 1,2kg/I
Sadrzaj neisparljivih materija: 63 tez%
Debljina suvog filma: 40 — 60 pym
Izdasnost: 8m?/kg za DSF 40um
6m?/kg za DSF 60um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 21/91, 369/2002 i 16/94
Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd

Izvestaj o ispitivanju (Analiza AKZ br. 42/03-1) i (Analiza AKZ br.
30/04 - 5, 6) Instituta IMS Beograd

Komponenta A: 20 kg
Komponenta B: 4 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

POLIDUR - POKRIVNI

A\
i

Definicija Dvokomponentni poliuretanski pokrivni premaz
Razredjivac Polidur razredivac

Oc¢vrscivac Polidur pokrivni, komponentna B

Nijansa Po Ral-u ili po zahtevu kupca

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 60 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija tez. % min 60 ISO 1515
4. Fino¢a mliva Mm max 25 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenata A : B =100 : 20)
5. Stepen razredjenja vol. % 5-15
6. SuSenje (RECORDER)

na prasinu h 1

na dodir h 2-4

potpuno h 24
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
8. Pot — life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 4
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
9. Izgled suvog filma ravan,gladak,visoko sjajan Vizuelno
10. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
11. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 50 ISO 1522
12. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
13. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
14.Sjaj % 80-100 Po Lange-u
15.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV :

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

POTROSNJA:

RAZREDENJE:

SPECIFICNA MASA:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

POLIDUR - MEDUPREMAZ

Polidur medupremaz je dvokomponentni premaz na bazi
poliuretanskog veziva. Komponenta A je pigmentirana postojanim
pigmentima, a komponenta B je bezbojno izocijanatno sredstvo za
stvrdnjavanje.

Koristi se kao meduslojni premaz u sistemu sa Epolinom osnovnim ili
Polidurom osnovnim za zastitu postrojenja i opreme od cCelika ili
oja¢anog poliestra gde se zahteva maksimalna elasti¢nost, ¢vrstoéa
i postojanost.

Pre upotrebe, komponenta A i B se pomes$aju u odnosu koji je
naznacen na etiketi proizvoda i po potrebi razrede Polidur -
razredivacem. Nanosi se rasprdivanjem. PomeSane komponente
moraju da se iskoriste u roku od 4 ¢asa. Optimalna temperatura za
nanos$enje i susenje je 15 — 25°C, a relativna vlaznost 65%.

Premaz susi na dodir za 2 ¢asa a potpuno za 16 ¢asova, kada se
moze nanositi sledeci premaz. Odlikuje se dobrim mehanickim
svojstvima i otpornoScu na uticaj organskih rastvaraca, maziva i
goriva.

Sa 1 kg moze se zaétititi 6m? povrsine u jednom sloju.
Razreduje se Polidur - razredivacem.
1,39 (g/cm?®)

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 16/94 Instituta “Kirilo
Savi¢” Beograd

Izvestaj o ispitivanju (Analiza AKZ br. 30/04 - 5, 6) Instituta IMS
Beograd

Komponenta A: 20 kg
Komponenta B: 1 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

POLIDUR - MEDUPREMAZ

A\
é

Definicija Dvokomponentni poliuretanski premaz
Razredjivac Polidur razredivac
Oc¢vrscivac Polidur - medupremaz, komponentna B
Nijansa Siva
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20° C) ) min 80 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija tez. % min 60 ISO 1515
4. Fino¢a mliva Mm max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenata A : B =100 : 10)
5. Viskoznost (F / 4, 20° C) ) 23 -27 ISO 2431
6. Stepen razredjenja % 5-18
7. Susenje (RECORDER)

na prasinu h 1

na dodir h 2-4

potpuno h 24
8. Prinudno sugenje h 1/80° C
9. Pot - life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 4
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
10. Izgled suvog filma ravan,gladak,mat Vizuelno
11. Debljina suvog filma um 30 - 40 ISO 2808
12. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 50 ISO 1522
13. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
14. Adhezija GT0-5 0-1 ISO 2409
15.Sjaqj % max 15 Po Lange-u
16.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV

NAMENA:

NACIN PRIPREME:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

CINKSILIKAT OSNOVNI PREMAZ

Cinksilikat osnovni premaz je dvokomponentni neorganski cink —
silikatni premaz na bazi rastvaraca, koji otvrdnjava sam.

Koristi se kao univerzalni antikorozioni premaz na metalnim
povrSinama za teske uslove rada.

Pre upotrebe komponente A i B se zameSaju u odnosu naznaenom
na etiketi proizvoda i dobro izmeSaju mesalicom. Pripremljen premaz
nanosi se rasprSivanjem, ¢etkom i valjkom. PomeSane komponente
moraju da se iskoriste u roku od 8 h. Boja se moze nanositi u
rasponu temperature -10°C do +40°C. Za otvrdnjavanje, potrebna je
relativna vlaznost iznad 65%.

Premaz je suv na dodir za 30 minuta, a potpuno suv za 16 h. Nanosi
se na Ciste i suve povrsine, prethodno o€is¢ene mlazom abraziva do
stepena Cistoée Sa2'2. Temperatura povrSine mora biti iznad tacke
roSenja, kako bi se izbegla kondenzacija. Otporan je na atmosferilije
i abraziju, a poseduje i hemijsku otpornost u podrucju pH 6 — 9.
Postojan je do temperature 400°C. Lokalnim mehanickim
ostecenjima pruza katodnu zastitu.

Gustina meSavine A + B: 2,2kg/l
Sadrzaj neisparljivih materija: min 75 tez%
Debljina suvog filma: 50 — 75 ym
Izdasnost: 4m?/kg za DSF 50um

3m?kg za DSF 75um

Proizvod poseduje Uverenje o ispitivanju cinksilikatnog osnovnog
premaza za metal (Analiza AKZ br 41/031) Instituta IMS Beograd

Komponenta A: 9 kg
Komponenta B: 16 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

CINKSILIKAT OSNOVNI PREMAZ

A\
é

Definicija Dvokomponentni cinsilikatni premaz
Razredjivac Razrediva€ za neorganske silikatne premaze
Oc¢vrscivac Cinksilikat osnovni premaz, komponentna B
Nijansa Siva
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere

nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Mesljiv talog Vizuelno
2. Viskoznost (A+B) @ 2 mm S min 60 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija (A+B) tez. % min 60 ISO 1515
4. TaCka paljenja u zatvorenom sudu °C 20
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenata A : B =9 : 16)
5. SuSenje (RECORDER)

na prasinu min 15

na dodir min 30

potpuno h 16
6. Pot — life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 8
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
7. Nijansa metalno siva Vizuelno
8. lzgled suvog filma mat povrSina Vizuelno
9. Debljina suvog filma um 50 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S 100 ISO 1522
11. Deformacija udarom cm 100 ISO 6272
12. Adhezija GT 0-5 0 ISO 2409

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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EPOLIN C - OSNOVNI PREMAZ BOGAT CINKOM

SASTAV: Epolin C - osnovni premaz bogat cinkom je dvokomponentno
premazno sredstvo na bazi epoksi veziva sa visokim sadrzajem
cinka u prahu.

NAMENA: Koristi se kao osnovni antikorozioni premaz za zastitu metalnih
povrsina u izrazenim korozionim uslovima. Posebno je pogodan za
zastitu metalnih konstrukcija, koje su duze vremena izlozene dejstvu
atmosferilija bez pokrivnog premaza.

NACIN PRIMENE: Komponenta A i B pomesaju se neposredno pre upotrebe u odnosu
naznacenom na etiketi proizvoda i razrede Epolin razredivatem do
viskoznosti prema nacinu nanoSenja. Pripremljen premaz moze se
nanositi Cetkom, valjkom ili rasprdivanjem. Upotrebljivost smeSe je
najvise 8 Casova.

SVOJSTVA: Premaz susi na vazduhu za 1 ¢as. Ponovno nanoSenje premaza
moguce je posle 12 ¢asova. Odlikuje se dobrim mehanickim
osobinama i otporno$c¢u na uticaj organskih rastvaraca, maziva i
goriva.

OSNOVNI PODACI Gustina: 2,35kg/l
Sadrzaj neisparljivih materija: 80 tez.%
Debljina suvog filma: 80 pm
lzdagnost: 2 m%kg za DSF 80 pm

CERTIFIKATI/ Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 236/89 , 9/95
UVERENJA — otpornost na poviSene temperature 165-250°C,

O KVALITETU instituta »Kirilo Savi¢« Beograd

PAKOVANJE: Komponenta A: 36 kg

Komponenta B: 4 kg
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda EPOLIN C - OSNOVNI

Definicija Dvokomponentni epoksi osnovni premaz bogat cinkom
Razredivac Epolin - razredivac
Oc¢vrscivac Epolin P - osnovni, komponenta B
Nijansa Siva
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 70 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 75 ISO 1515
4. Fino¢a mliva Mm max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenataA: B=9:1)
5. Stepen razredjenja vol. % max 15— 18
6. Susenje (RECORDER)

na prasinu h 0,5

na dodir h 1

potpuno h 12
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
8. Pot — life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 8
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
9. Izgled suvog filma ravan,gladak,mat Vizuelno
10. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
11. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 50 ISO 1522
12. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
13. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
14.Sjaj mat Vizuelno
15.Savijanje ( cilindri¢no ) @dmm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

EPOLIN - POKRIVNI

Epolin — pokrivni je dvokomponentno premazno sredstvo na bazi
epoksi veziva, pigmentirano hemijski stabilnim pigmentima.

Koristi se kao pokrivni premaz u epoksi sistemu zastite u nijansama
prema Ral-u ili po zahtevu kupca.

Komponenta A i B pomeSaju se neposredno pre upotrebe u odnosu
naznaCenom na etiketi proizvoda i razrede Epolin razredjivaCem do
viskoznosti prema nacinu nanoSenja. Pripremljeni premaz moze se
nanositi Cetkom, valjkom ili prskanjem. Upotrebljivost smeSe je
najviSe 8 ¢asova.

Premaz suSi na vazduh za 4 €asa, a ponovno nanosenje premaza
moguce je posle 12 sati. Odlikuje se dobrim mehani¢kim svojstvima i
otpornoSéu na dejstvo kiselina, baza, soli, organskih rastvaraca,
maziva i goriva.

Gustina: 1,3kg/l

Sadrzaj neisparljivih materija: 70 tez%
Debljina suvog filma: 40um
Izdasnost: 8m?/kg za DSF 40um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 135/81
Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd i potvrde br. P-5674/6 i
P-5674/10 o priznanju tipskog proizvoda
Jugoslovenskog.registra brodova Beograd.

Komponenta A: 24 kg.
Komponenta B: 8 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

EPOLIN - POKRIVNI

W\
é

Definicija Dvokomponentni epoksi pokrivni premaz
Razredivac Epolin - razredivac

Oc¢vrscivac Epolin P - pokrivni, komponenta B
Nijansa Po zahtevu kupca

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 70 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 50 ISO 1515
4. Fino¢a mliva Mm max 25 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenataA: B=3:1)
5. Stepen razredjenja vol. % max 15
6. Susenje (RECORDER)

na prasinu h 1

na dodir h 3

potpuno h 12
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
8. Pot — life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 8
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
9. Izgled suvog filma ravan,gladak,mat Vizuelno
10. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
11. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 50 ISO 1522
12. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
13. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
14.Sjaj % 70 - 80 Vizuelno
15.Savijanje ( cilindri¢no ) @dmm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

PRIPREMA POVRSINE:

SVOJSTVA:

EPOLIN PHI

Epolin PHI je dvokomponentno debeloslojno premazno sredstvo
na bazi epoksi smola i kombinacije midifikovanog poliamidoamina
i poliaminskog adukta kao sredstva za otvrdnjavanje, pigmentirano
hemijskim stabilnim pigmentima.

Epolin PHI nhamenjen je za unutrasnju zastitu povrsina rezervoara
u kojima se skladiste i transportuju pitka voda, vocni sokovi,
brasno, Zitarice, $ecer i njegove preradevine.

Komponenta A i B se pomeSaju neposredno pred upotrebu i
nanose se valjkom, ¢etkom ili Spahtlom. PomeSane komponente
se moraju upotrebiti u roku od 1 €as.

Peskarenjem do stepena Cisto¢e Sa 2 1/2.

Epolin PHI suSi za 10 Casova, a ponovno nanoSenje premaza
moguce je posle 24 c&asa. Epolin PHI se odlikuje dobrim
mehani¢kim osobinama netoksiCan i neutralan je prema pitkoj
vodi, vo¢nim sokovima, brasnu, Zitaricama, SecCeru i njegovim
preradevinama.

MEDUPREMAZNI INTERVAL: Minimum 24 Casa.

POTROSNJA:

RAZREDENJE:

SPECIFICNA MASA:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

Sa 1 kg moze se zastititi povrsina od 2,5 — 3 m? u jednom sloju.

Bez razredivanja.

1,600 g/cm?®

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 407/87 Instituta “Kirilo
Savi¢” Beograd i Atest zavoda za zastitu zdravlja Srbije “Dr Milan
Jovanovic¢ — Batut” Beograd da se isti moZe koristiti kao zastitna
prevlaka za rezervoare u kojima se skladiste i transportuju
prehrambeni proizvodi.

Komponenta A: 10 25 kg
Komponenta B: 2 i5 kg
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda EPOLIN PHI

W\
é

Definicija Dvokomponentni epoksi premaz bez razredivaca
Razrediva¢

Oc¢vrscivac Epolin PHI, komponenta B

Nijansa Bela

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog
2. Viskoznost ( F/4, 20°C) s Gusta pastozna | SO 2431
masa
3. Sadrzaj neisparljivih materija % min 98 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenata A: B=5:1)
5. Viskoznost ( F/4, 20°C) S Gusta pastozna | SO 2431
masa

6. Stepen razredjenja %
7. Sudenje (RECORDER)

na prasinu h 4

na dodir h 6

potpuno h 24
8. Prinudno susenje h 1/80° C
9. Pot - life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 1
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
10. Izgled suvog filma ravan,gladak Vizuelno
11. Debljina suvog filma um 300 - 400 ISO 2808
12. Tvrdo¢a (metoda klatna) s ISO 1522
13. Otpornost na udar cm ISO 6272
14. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
15. Sjaj Polusjaj Vizuelno
16. Savijanje (cilindri€no) @mm 180 ISO 1519
Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.
Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

PRIPREMA POVRSINE:

SVOJSTVA:

POTROSNJA:

RAZREDENJE:

SPECIFICNA MASA:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

EPOLIN TX

Epolin TX je dvokomponentno debeloslojno premazno sredstvo bez
rastvaraCa na bazi epoksi veziva, pigmentirano hemijskim stabilnim
pigmentima.

Epolin TX je namenjen za unutrasnju zastitu CeliCnih rezervoara u
kojima se transportuje i lageruje nafta i naftini derivati.

Pre upotrebe, komponente A i B se pomesaju u odnosu naznaenom
na etiketi proizvoda i nanose Cetkom sa kratkom dlakom, valjkom ili
Spahtlom. PomeSane komponente se moraju upotrebiti u roku od 1
Casa.

Peskarenje Sa 2 1/2.

Epolin TX susi za 6 Casova, a ponovno nano$enje premaza moguce
je posle 24 Casa. Epolin TX ima dobre mehaniCke osobine i otporan
je na uticaj nafte i naftinih derivata.

Sa 1 kg moze se zaétititi povrsina od 3 m? u jednom sloju.
Bez razredivanja.
1,648 g/cm?®

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 467/88 Instituta “Kirilo
Savi¢” Beograd, lIzvestaj o ispitivanju (Analiza AKZ br. 21/03)
Instituta IMS Beograd, Izvestaj o ispitivanju br. 04/43 - 25 - 1,
Instituta VTI Beograd.

Komponenta A: 30 kg
Komponenta B: 30 kg
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda EPOLIN TX

W\
é

Definicija Dvokomponentni epoksi premaz bez razredivaca
Razredivac

Oc¢vrscivac Epolin TX, komponenta B

Nijansa Siva, oksidno smeda

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog
2. Viskoznost ( F/4, 20°C) s Gusta pastozna | SO 2431
masa

3. Sadrzaj neisparljivih materija % min 98 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenataA: B=4:1)
5. Viskoznost ( F/4, 20° C) S pastozna masa ISO 2431
6. Stepen razredjenja %
7. Susenje (RECORDER)

na prasinu h 4

na dodir h 6

potpuno h 24
8. Prinudno sugenje h 1/80° C
9. Pot - life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 1
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
10. lzgled suvog filma ravan,gladak Vizuelno
11. Debljina suvog filma Mm min 80 ISO 2808
12. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S ISO 1522
13. Otpornost na udar cm ISO 6272
14. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
15. Sjaj Polusjaj Vizuelno
16. Savijanje (cilindri€no) mm 180 ISO 1519
Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.
Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

PAKOVANJE:

@";Pomoravlje

Antikoplast TXK - 3
Zaptivna masa za kondenzatore i izmenjivace

Antikoplast TXK-3 je dvokomponentna pastozna masa na bazi epoksi
veziva, pigmentirana hemijski stabilnim pigmentima.Sastav Antikoplasta
TXK-3 omogucéuje atraktivhu formulaciju fleksibilnosti, dobru sposobnost
formiranja filma na ambijentalnoj temperature, kao i dobre radne
karakteristike.

Kod procesa otvrdnjavanja, umrezavanje epoksi smole odvija se
otvaranjem epoksi prstena aktivnim vodonikom iz umrezivaca
poliaminoadukta. U IR spektrima otvrdnutog Antikoplasta TXK-3, amino
grupe nisu identifikovane, $to se tumaci zadovoljavaju¢om koli¢inom
umrezivaca u formulaciji. Jedan deo epoksi grupa ostaje slobodan,zbog
intenzivnijeg povecanja viskoziteta u kasnijem periodu umrezavanja, sto
doprinosi zadovoljavajucoj elasti¢nosti.Strukturom umrezivaca, kod
formiranog filma obezbedena je Cvrstoca, otpornost na abraziju, kao i
zapazena postojanost na uticaj hemikalija.Glatkom i sjajnom povrSinom
filma onemogucuje se prihvatanje prljavstine, kamenca , mikroorganizama i
dr. mehanickih necistoca.

Antikoplast TXK-3 namenjen je za zastitui i izolaciju metalnih povrSina u
teSkim korozionim uslovima, koje su predhodno peskare uz ostvarenje
ostrih profila hrapavosti min. 50 mikrometara.

Pre upotrebe, komponente se homogenizuju i promesaju u odnosu
naznaCenom na etiketi proizvoda. Trajnost meSavine je 1 sati u tom
periodu masa se mora upotrebiti. Pripremljena masa se nanosi Spahtlom,
valjkom, ¢etkom sa kratkom dlakom i rasprSivanjem.Viskozitet za
rasprsivanje podeSava se tehnickim alkoholom. Premaz susi za 6 sati, a
ponovno nanosenje moguce je posle 24 sata. Potpuno otvrdnjavanje
sistema je za 10 do 14 dana.

Otvrdnuta zaptivha masa Antikoplasta TXK-3 odlikuje se dobrim
mehani¢kim osobinama i otporno$c¢u na uticaj organskih rastvara¢a,10% i
70% sumporne kiseline,10% i 20% hlorovodoni¢ne kiseline, 5% i 10%
sircetne kiseline,30% kausti¢ne sode,50% etanola.

Gustina mesSavine (A+B): 1,648 g/cm?
Sadrzaj neisparljivih materija: 100%

Komponenta A: 20 kg
Komponenta B: 5 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

ANTIKOPLAST TXK-3

A\
é

Definicija Dvokomponentna epoksi pastozna masa
Oc¢vrscivac Komponenta B
Nijansa Oksidno crvena
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere

nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga Vizuelno
2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S pastozna masa ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija % 100 ISO 1515
4. Fino¢a mliva gm - ISO 1524
a Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenata A: B =1:4)
5. Viskoznost ( F/4, 20° C) S pastozna masa ISO 2431
6. Stepen razredjenja % 5
7. Sudenje (RECORDER)

na dodir h 6

potpuno h 24
8. Prinudno sugenje h 1/80° C
9. Pot - life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 1
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
10. lzgled suvog filma sjajna povrsina Vizuelno
11. Debljina suvog filma um min 80 ISO 2808
12. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 40 ISO 1522
13. Otpornost na udar cm - ISO 6272
14. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
15. Sjaj sjajna povrsina Vizuelno
16. Savijanje (cilindri€no) 10mm | 180 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

PRIPREMA POVRSINE:

SUSENJE:

DUROPOM P - EPOKSI PRAJMER

Duropom P — epoksi prajmer je dvokomponentno premazno sredstvo
na bazi epoksi smole i poliaminoamidnog sredstva za otvrdnjavanje.

Duropom P — epoksi prajmer je namenjen za zastitu cCeliCnih
kostrukcija (posle mehanickog CiS¢enja peskarenjem), preko koga se
moze izvoditi postupak zavarivanja bez skidanja premaza, a pri tome
produkti raspadanja ne utiCu na kvalitet vara, niti zagaduju sredinu.

Kod primene komponente A + B se pomeSaju, u odnosu
naznacenom na etiketi proizvoda i po potrebi razrede Duropom —
razredivatem, a zatim se mogu nanositi rasprSivanjem, Cetkom,
valjkom i umakanjem. PomeSane komponente se moraju upotrebiti u
roku od 8 ¢asova.

|zvodi se CiS¢enjem mlazom abraziva, do stepena Sa 2.

5 minuta, posle koga su predmeti sposobni za manipulaciju.

MEDJUSLOJNI INTERVAL.: Minimum 4 Casa.

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

Premaz je posle susenja od 5 minuta otporan na udare i mehanicka
oStecenja u manipulaciji.

Gustina: 1,286kg/l

Sadrzaj neisparljivih materija: 46 tez.%
Debljina suvog filma: 15 — 20 ym
Izdasnost: 10 m?/kg za DSF za 15— 20 um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 58/84, 323/2002 uticaj
Duropoma na kvalitet zavarenog spoja Instituta"Kirilo Savi¢"
Beograd, potvrde P — 5674 / 14, P-5674/6, P-5674/3 i P-5674/4 o
priznanju tipskog proizvoda Jugoslovenskog registra brodova

Komponenta A: 20kg.
Komponenta B: 10kg.
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda

DUROPOM P - EPOKSI PRAJMER

W\
é

Definicija Dvokomponentni epoksi prajmer
Razredivac Duropom razredjiva¢

Oc¢vrscivac Duropom P — epoksi prajmer,komponenta B
Nijansa Oksidno smeda

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 27 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 40 ISO 1515
4. Fino¢a mliva Mm max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenataA: B=2:1)
5. Viskoznost ( F/4, 20° C) S min 20 ISO 2431
6. Stepen razredjenja vol. % max 5
7. Sudenje (RECORDER)

na prasinu h 3-5

na dodir h 5

potpuno h 4
8. Prinudno susenje h 1/80° C
9. Pot - life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 8
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
10. Izgled suvog filma ravan,gladak Vizuelno
11. Debljina suvog filma um 15-20 ISO 2808
12. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 70 ISO 1522
13. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
14. Adhezija GT0-5 0 ISO 2409
15. Sjaj mat Vizuelno
16. Savijanje (cilindri€no) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)

58




SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

EPOKATRAN

Epokatran je dvokomponentno premazno sredstvo na bazi epoksi
veziva, katrana i rastvaraca.

Namenjen je za zastitu metalnih i betonskih povrsina, koje su
izloZzene permanentnom uticaju vlage i vode. Za dobru zastitu od
korozije nanosi se u dva do tri sloja radi postizanja odgovarajuce
debljine suvog sloja.

Komponente A i B se pomeSaju u odnosu naznacenom na etiketi
proizvoda. Pripremljen premaz moze se nanositi Cetkom sa kratkom
dlakom, valjkom, Spahtlom ili drugim postupkom. PomeSane
komponente se moraju upotrebiti u roku od 8 ¢asova.

Premaz susi za 24 Casa, kada se moze nanositi sledeci premaz.
Otporan je na vodu, slane rastvore i zagadenu industrijsku
atmosferu.

Gustina mesSavine A+B : 1,3kg/I
Sadrzaj neisparljivih materija: 65 tez%
Debljina suvog filma: 250 pym
lzdadnost: 1,5 m?/kg za DSF 250um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 406/87 , 182/92

Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd i potvrde br. P-5674/4 i P-5674/12 o
priznanju tipskog proizvoda Jug.registra brodova Beograd, Certifikat
VTI Beograd.

Komponenta A: 24 kg
Komponenta B: 6 kg
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda EPOKATRAN

W\
é

Definicija Dvokomponentni katran - epoksi pokrivni premaz
Razredivac Epolin - razredivac

Oc¢vrscivac Epokatran, komponenta B

Nijansa Crna, smeda

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 130 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 65 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um / ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
( odnos mesanja komponenataA: B=4:1)
5. Stepen razredjenja vol. % max 30
6. Susenje (RECORDER)

na prasinu h 10

na dodir h 24

potpuno h 7 — 10 dana
7. Prinudno su$enje h /
8. Pot — life
( vreme upotrebljivosti spojenih komponenti) h 8
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
9. Izgled suvog filma ravan,gladak Vizuelno
10. Debljina suvog filma um 250 ISO 2808
11. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S / ISO 1522
12. Otpornost na udar cm / ISO 6272
13. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
14. Sjaj Polusjaj Vizuelno
15. Savijanje (cilindri€no) mm 10 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

VINILPOM ANTIFAULING

Vinilpom je antivegetativha boja na bazi vinilnog vezivhog materijala.
Znatne koliCine bioaktivne supstance, koja se nalazi u njenom
sastavu omogucuju dugotrajnu zastitu od obrastaja u slanim i slatkim
vodama.

Vinilpom antifauling boja podvodna, namenjena je kao
antivegetativni zavrsni premaz na podvodnim delovima trupa
brodova, amaca i jahti.

Premaz se prethodno homogenizuje i razredi Vinilpom —
razredivatem i kao zavrSni premaz nanosi se bezvazdusnim ili
vazdusnim rasprSivanjem.

Vinilpom pokrivni suSi na prasinu za 15 minuta, na dodir za 1 €as, a
potpuno za 7 cCasova. Vinilpom antifauling je zavrSni premaz u
sistemu zaStite podvodnog dela trupa broda, ¢amaca i jahti sa
odlicnom mehaniCkom otpornoS¢u u uslovima primene. Stalno
prisustvo bioaktivne supstance na povrsini omogucéeno je primenom
samopoliraju¢eg vezivnog materijala.

Gustina: 1,206 kg/l

Sadrzaj neisparljivih materija: min 45 %
Debljina suvog filma: 50-100 pm
Izdasnost: 4 m?/kg za DSF 50 um
Izdasnost: 2 m?/kg za DSF 100 ym

Proizvod poseduje potvrdu P-5674/3 o Priznanju tipskog proizvoda
Jugoslovenskog registra brodova Beograd kao i Izvesta;j
VTI-Sektor za materijale i zastitu Beograd.

20 — 25 kg.
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda

VINILPOM ANTIFAULING

W\
é

Definicija Pokrivno premazno sredstvo na bazi vinilnog veziva sa
bioaktivhom supstancom

Razredivac Vinilpom razredjiva¢

Nijansa Prema Ral kartici ili zelji kupca

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 90 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 45 ISO 1515
o Karakteristike u stanju nanosenja
4. Stepen razredjenja vol. % max 20
5. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 15

na dodir h 1

potpuno h 7
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
6. lIzgled suvog filma ravana, glatka povrSina Vizuelno
7. Debljina suvog filma Mm 50 ISO 2808
8. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 35 ISO 1522
9. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
10. Savijanje (cilindri€no) mm min 6 ISO 1519
11. Postojanost prema 3,5% NaCl Posle 7 dana bez promena
12. Postojanost na dizel gorivo Posle 7 dana bez promena

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

VINILPOM OSNOVNI

Vinilpom osnovni je premaz na bazi vinilno-alkidnog veziva,
koroziono inhibiraju¢ih pigmenata, gvozdenog oksida i rastvaraca.

Koristi se kao osnovni premaz u sistemima sa vinilnim vezivima.
Zbog dobre prionljivosti i odli¢ne tolerantnosti prema temperaturnim
oscilacijama Koristi se za za$titu Celi¢nih konstrukcija u uslovima
niskih temperatura.

Premaz se prethodno homogenizuje i razredi Vinilpom -
razredivaCem. KoliCina razredivaCa zavisi od planiranog nacina
nanoSenja. Nanosi se na Cistu i suvu podlogu Cetkom, valjkom ili
rasprSivanjem.

Vinilpom osnovni, suSi na prasinu za 15 min. na dodir za 1 Cas, a
potpuno za 7 Casova. Naredni sloj moguce je nanositi posle 7
Casova. Filmovi osuSenog premaza su elasti¢ni, veoma tvrdi i otporni
na uticaj korozionih agenasa.

Gustina: 1,4 kg/l.

Sadrzaj neisparljivih materija: 65 tez.%
Debljina suvog filma: 90 pm.
Izdasnost: 3,5 m?/kg za DSF 90 pm.

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 6/87 i 178/97

Instituta "Kirilo Savi¢" Beograd.

20 — 25 kg.
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda VINILPOM OSNOVNI

“

Definicija Osnovno premazno sredstvo na bazi kopolimera vinilhlorida u
kombinaciji sa alkidnim smolama
Razredivac Vinilpom razredjiva¢
Nijansa Smeda
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 80 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 65 ISO 1515
o Karakteristike u stanju nanosenja
4. Stepen razredjenja vol. % max 15
5. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 15

na dodir h 1

potpuno h 7
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
6. lIzgled suvog filma ravana mat povrsina Vizuelno
7. Debljina suvog filma Mm 90 ISO 2808
8. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 45 ISO 1522
9. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
10. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
11. Sjaj mat Vizuelno
12. Savijanje (cilindri¢no) Zmm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

7 Pomoravije
VINILPOM MEDUPREMAZ

Vinilpom medupremaz je premaz na bazi vinil-alkidnog veziva,
stabilnih pigmenata i rastvaraca.

Koristi se kao medupremaz u sistemima sa vinilnim vezivima za
zastitu Celicnih konstrukcija u uslovima industrijske okoline i pri
niskim temperaturama.

Premaz se prethodno homogenizuje i razredi Vinilpom —
razredjivaCem do zeljenog viskoziteta prema nacinu nanoSenja.
Nanosi se rasprSivanjem, ¢etkom ili valjkom na prethodno zasticenu
povrsinu osnovnim premazom na bazi vinilnog veziva.

Vinilpom medupremaz susi na prasinu za 15 minuta, na dodir za 1
Cas, a potpuno za 7 ¢asova. Nanosenje narednog premaza moguce
je posle 7 Casova. Filmovi osuSenog premaza su elasti¢ni, veoma
tvrdi i otporni na promene temperature, kao i na uticaj korozionih
agenasa.

Gustina: 1,37 kg/l

Sadrzaj neisparljivih materija: 65 tez.%
Debljina suvog filma: 60um

|zdasnost: 5,5 m?/kg za DSF 60um

Proizvod poseduje Uverenje o] kvalitetu br. 5/87

Instituta "Kirilo Savi¢" Beograd.

20 — 25 kg.
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

VINILPOM MEDUPREMAZ

W\
é

Definicija Medupremaz na bazi kopolimera vinilhlorida u
kombinaciji sa alkidnim smolama

Razredivac Vinilpom razredjiva¢

Nijansa Siva

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 90 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 65 ISO 1515
o Karakteristike u stanju nanosenja
4. Stepen razredjenja vol. % max 20
5. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 15

na dodir h 1

potpuno h 7
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
6. lIzgled suvog filma ravana mat povrsina Vizuelno
7. Debljina suvog filma Mm 60 ISO 2808
8. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 45 ISO 1522
9. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
10. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
11. Sjaj min 15 Po Lange-u
12. Savijanje (cilindri¢no) Zmm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

VINILPOM POKRIVNI

Vinilpom pokrivni je premaz na bazi vinil - alkidnog veziva, stabilnih
pigmenata, i rastvaraca.

Koristi se kao zavrSni premaz u sistemima sa vinilnim vezivima
za zastitu CeliCnih konstrukcija u uslovima industrijske okoline i
pri niskim temperaturama.

Premaz se prethodno homogenizuje i razredi Vinilpom —
razredjivaCem; prvenstveno se nanosi rasprSivanjem na Cistu i suvu
podlogu prethodno zasticenu medupremazom.

Vinilpom pokrivni susi na prasinu za 15 minuta, na dodir na 1 ¢as, a
potpuno za 7 €asova. FiziCki osuseni filmovi, su odli€no postojani na
temperaturne oscilacije i uticaj korozionih agenasa. Imaju odli¢nu
otpornost na mehanicka ostecCenja.

Gustina: 1,176 kg/l

Sadrzaj neisparljivih materija: 65 tez.%
Debljina suvog filma: 50um

Izdasnost: 5,5m?/kg za DSF 50um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 7/87 i 4/87

Instituta "Kirilo Savi¢" Beograd.

20 — 25 Kg.
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6'; Pomoravije
TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda VINILPOM POKRIVNI
Definicija Pokrivno premazno sredstvo na bazi kopolimera vinilhlorida u
kombinaciji sa alkidnim smolama
Razredivac Vinilpom razredjiva¢
Nijansa Srebrnosiva, crvena i zelena_ili po Zelji kupca
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 90 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 65 ISO 1515
o Karakteristike u stanju nanosenja
4. Stepen razredjenja vol. % max 20
5. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 15

na dodir h 1

potpuno h 7
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
6. lIzgled suvog filma ravana mat povrsina Vizuelno
7. Debljina suvog filma Mm 50 ISO 2808
8. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 45 ISO 1522
9. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
10. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
11. Sjaj % 35-45 Po Lange-u
12. Savijanje (cilindri¢no) Zmm min 6 ISO 1519
Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.
Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

VINILPOM AY POKRIVNI

Vinilpom AY pokrivni je zavr$ni premaz na bazi vinil akrilnog veziva i
postojanih pigmenata na UV zraCenje. Formulisan je za nanoSenje u
debljem sloju.

Koristi se kao pokrivni premaz u sistemu sa vinilnim vezivima
za zastitu Celi¢nih konstrukcija,mostova,dalekovoda,elektri¢nih
stubova i sl.u uslovima agresivne industrijske okoline.

Premaz se prethodno homogenizuje i razredi Vinilpom -
razredjivaCem. Prvenstveno se nanosi rasprSivanjem na prethodno
zasti¢enu podlogu osnovnim vinilnim ili epoksi premazom, ali se
moze nanosisti i Cetkom ili valjkom.

Vinilpom AY pokrivni susi na praSinu za 15 minuta, na dodir 1 sat, a
potpuno za 7 sati, kada se i objekat moze pustiti u
eksploataciju.Suvi filmovi su postojani na temperaturne oscilacije i
uticaj korozionih agenasa. Veoma su ¢vrsti i otporni na
mehanitkaostecenja.

Gustina: 1,06 kg/I|

Sadrzaj neisparljivih materija: 60%

Debljina suvog filma: 40um

Izdasnost:  8m?/kg za DSF 40um
3,5m?/kg za DSF 80um

Proizvod poseduje Izvestaj o ispitivanju (Analiza AKZ br. 25/04)

Instituta IMS Beograd.

20 — 25 Kg.
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&;Pomoravlje

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda VINILPOM AY POKRIVNI

Definicija Pokrivno premazno sredstvo na bazi vinil akrilnog veziva
Razredivac Vinilpom razredjiva¢
Nijansa Srebrnosiva, crvena i zelena ili po Zelji kupca

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
meSsljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 60 ISO 1515
a Karakteristike u stanju nanosenja
4. Stepen razredjenja vol. % max 20
5. SuSenje (RECORDER)

na prasinu min 15

na dodir h 1

potpuno h 7
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
6. lzgled suvog filma ravana mat povrsina Vizuelno
7. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
8. Tvrdoca (metoda klatna) S min 45 ISO 1522
9. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
10. Adhezija GT 0-5 0 ISO 2409
11. Sjaj % 35-45 Po Lange-u
12. Savijanje (cilindri€no) “mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

HLOROPOM - OSNOVNI

Hloropom — osnovni je osnovno premazno sredstvo na bazi
hlorkau€uka, koroziono inhibiraju¢ih pigmenata i rastvaraca.

Koristi se kao osnovni premaz za zastitu metalnih povrSina u
sistemima na bazi hlorkauCuka za veoma agresivne sredine i to za
zastitu mostova, dalekovoda, elektricnih stubova, metalnih
konstrukcija i sl.

Premaz se pre nanoSenja homogenizuje i razredi Hloropom -
razredjivaCem. Koli€ina razredjivaCa zavisi od planiranog postupka
nanoSenja. Nanosi se na Cistu i suvu podlogu, ¢etkom, valjkom ili
rasprsSivanjem.

Hloropom osnovni suSi na prasSinu za 15 minuta, na dodir za 30
minuta, a potpuno za 12 Casova. Filmovi osuSenog premaza imaju
dobre mehanicke osobine. Otporni su na uticaj vlage, vode, rastvora
soli, kiselina i baza.

Gustina: 1,5 kgl/l

Sadrzaj neisparljivih materija: 65 tez%
Debljina suvog filma: 60 pm

Izdasnost: 4,5m?/kg za DSF 60 um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 134/85,176/85,

340/87 i 413/88 Instituta"Kirilo Savi¢" Beograd,

20 — 25 kg
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda

HLOROPOM - OSNOVNI

A\
é

Definicija Pokrivno premazno sredstvo na bazi hlorkau€uka
Razredivac Hloropom razredjivac
Nijansa Smeda
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
meSsljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) ) min 80 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 65 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Stepen razredjenja vol. % max 15
6. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 15

na dodir min 30

potpuno h 12
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
7. 1zgled suvog filma ravana mat povrsina Vizuelno
8. Debljina suvog filma um 60 ISO 2808
9. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 30 ISO 1522
10. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
11. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
12. Sjaj mat Vizuelno
13. Savijanje (cilindri¢no) Zmm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNO PODACI:

CERIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

HLOROPOM TLX

Hloropom TLX je debeloslojno premazno sredstvo na bazi
hlorkauCuka sa liskuniziranim gvozdenim oksidom.

Zbog svoje velike nepropustljivosti koristi se kao medjupremaz u
sistemima na bazi hlorkauCuka za zastitu CeliCnih konstrukcija. U
jednom sloju moze se postiéi debljina filma i do 90 mikrometara.

Premaz se pre nanoSenja homogenizuje i samo po potrebi razredi
Hloropom razredivaCem. Najpogodniji nacin nanoSenja je
rasprSivanje bez vazduha — airless. Nanosi se na Cistu i suvu
podlogu prethodno zastiCenu Duropom-om, Epolinom ili Hloropom-
om osnovnim.

Hloropom TLX suS$i na prasinu za 30 minuta, na dodir za 2 Casa, a
potpuno za 12 Casova. Sledeéi premaz se mozZe nanositi posle 12
Casa. Filmovi osusenog premaza su otporni na mehani¢ka ostecenja
i postojani na uticaj vlage, vode, rastvora soli, kiseline i baze.

Gustina: 1,7 kgl/l

Sadrzaj neisparljivih materija: 70 tez.%
Debljina suvog filma: 80um.

Izdasnost: 3m?/kg za DSF 80um.

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 412/88, 413/88
i 47/93 Instituta"Kirilo Savi¢" Beograd, potvrde P — 5674 / 10
P-5674/14 o Priznanju tipskog proizvoda Jugoslovenskog

registra brodova Beograd.

20 — 25 kg.
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda HLOROPOM - TLX

W\

Definicija Jendokomponentno debeloslojno premazno sredstvo
na bazi hlorkau€uka
Razredivac Hloropom razredjivac
Nijansa Smedi
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
aKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 70 ISO 1515
o Karakteristike u stanju nanosenja
4. Stepen razredjenja vol. % max 15
5. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 30

na dodir h 2

potpuno h 12
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
6. lIzgled suvog filma ravana mat povrsina Vizuelno
7. Debljina suvog filma Mm 80 ISO 2808
8. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 30 ISO 1522
9. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
10. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
11. Sjaj mat Vizuelno
12. Savijanje (cilindri¢no) Zmm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIPREME:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

HLOROPOM POKRIVNI

Hloropom pokrivni je premaz na bazi hlorkauCuka, stabilnih
pigmenata i rastvaraca.

Koristi se kao pokrivni premaz u sistemima na bazi hlorkaucuka, ili u
kombinovanim epoksi — hlorkauCukovim sistemima za zaStitu
industrijskih postrojenja, metalnih kostrukcija, mostova, cevovoda,
dalekovoda, Sinskih vozila i sl. u izuzetno oS$trim korozionim
uslovima.

Premaz se prethodno homogenizuje i razredi Hloropom -
razredjivaCem; prvenstveno se nanosi rasprSivanjem na Cistu i suvu
podlogu prethodno zasti¢éenu medjupremazom.

Hloropom pokrivni suSi na prasinu za 30 minuta, na dodir za 1 Cas, a
potpuno za 12 Casova. Filmovi osuSenog premaza su otporni na
mehaniCka osteéenja, agresivhe hemijske gasove i teCnosti u
zagadjenoj industrijskoj atmosferi.

Gustina: 1,4kgl/l

Sadrzaj neisparljivih materija: 60 tez.%
Debljina suvog filma: 40um

Izdasnost: 9,5m?/kg za DSF 40um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 175/85,443/86,176/85,
142/89, 340/87, 413/88 Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd i potvrde br.
P-5674/9, P-5674/15, P-5674/3 i P-5674/4 o priznanju tipskog
proizvoda Jugoslovenskog.registra brodova Beograd.

20 — 25 kg.
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

HLOROPOM POKRIVNI

A\
é

Pokrivni premaz na bazi hlorkaucuka

Definicija
Razredivac Hloropom razredjivac
Nijansa Po Ral-u ili po zahtevu kupca

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
meSsljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) ) min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 60 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um max 25 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Stepen razredjenja vol. % max 15
6. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 30

na dodir h 1

potpuno h 24
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
7. 1zgled suvog filma ravana mat povrsina Vizuelno
8. Debljina suvog filma um 30-40 ISO 2808
9. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 30 ISO 1522
10. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
11. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
12. Sjaj % 35-45 Po Lange-u
13. Savijanje (cilindri¢no) Zmm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

POTROSNJA:

RAZREDENJE:

SPECIFICNA MASA:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

HLOROPOM MEDUPREMAZ

Premaz na bazi hlorkau€uka, pigmenata i rastvaraca.

Koristi se kao medupremaz u sistemima na bazi hlorkauCuka za
zastitu industrijskih postrojenja, metalnih konstrukcija, mostova,
cevovoda, dalekovoda i sl. u izuzetno oStrim korozionim sredinama.

Premaz se prethodno homogenizuje i razredi Hloropom -
razredivaCem. Koliina razredivaCa zavisi od planiranog nacina
nanoS$enja. Nanosi se na Cistu i suvu podlogu prethodno zasticenu
Epolinom ili Hloropomom osnovnim, rasprSivanjem, cCetkom ili
valjkom.

Hloropom medupremaz susi na prasinu za 30 minuta, na dodir za 1
¢as, a potpuno za 12 Casova. Sledeéi premaz se moze nanositi posle
12 Casova. Filmovi osuSenog premaza su otporni na mehanicka
oSteéenja, i postojani na uticaj vlage, vode, rastvora soli, kiselina i
baza.

Sa 1 kg moze se zaétititi povrsina od 6 m? u jednom sloju.
Razreduje se Hloropom - razredivacem.
1,6 glcm®

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 8/87,142/89,413/88
Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd.

30 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

HLOROPOM MEDUPREMAZ

A\
é

Definicija Medupremaz na bazi hlorkau€uka
Razredivac Hloropom razredjivac
Nijansa Siva
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
meSsljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) ) min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 63 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Viskoznost (F/4, 20° C) s 20-25 ISO 2431
6. Stepen razredjenja vol. % max 15
7. Sudenje (RECORDER)

na prasinu min 30

na dodir h 1

potpuno h 24
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
8. lzgled suvog filma ravana mat povrsina Vizuelno
9. Debljina suvog filma um 30 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 30 ISO 1522
11. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GT 0-5 0-1 ISO 2409
13. Sjaj mat Vizuelno
14. Savijanje (cilindri€no) mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 6 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

POLIDEN - MEDUPREMAZ

Poliden medupremaz izraden je na bazi sintetiCckih veziva,
pigmenata, punila i rastvaraca.

Koristi se kao meduslojni premaz u sistemu Poliden za zastitu
metalnih povrSina, kada se zahteva brzo suSenje i otvrdnjavanje i
ostvarivanje dobrih mehanickih osobina.

Posle homogenizacije i razredjivanja Poliden razredjivaCem, premaz
se moze nanositi ¢etkom, valjkom i rasprSivanjem na prethodno
zasti¢ene povrsine osnovnim premazom.

Poliden — medupremaz susi se za 1 €as, a nano$enje sledeceg
premaza mogue je posle 4 Casa. Suvi filmovi Poliden
medupremaza imaju dobre mehanitke osobine i postojani su na
uticaj nafte i naftnih derivata.

Gustina: 1,2kg/I

Sadrzaj neisparljivih materija : tez% 60

Debljina suvog filma: 40 — 60um

Izdasnost:  8m?/kg za DSF 40 um
5,5m?/kg za DSF 60 ym

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 251/2001
Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd .

Izvestaj o ispitivanju br. 001353/2005-0 Akreditovana
laboratorija za ispitivanje »Zastava« JUS ISO / IEC 17025
Kragujevac.

20 — 25 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

POLIDEN - MEDUPREMAZ

A\
é

Definicija
Razredivac
Nijansa

Akrilni brzosusivi premaz
Poliden razredivac¢
Oksidno smedi i sivi

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
Komponenta A
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
meSsljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) s min 90 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 60 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Stepen razredjenja vol. % max 15
6. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 30

na dodir min 60

potpuno h 4
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
08. Izgled suvog filma Ravnomerna sjajna povrsina Vizuelno
09. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
10. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 40 ISO 1522
11. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GTO0-5 0-1 ISO 2409
13.Sjaj mat Vizuelno
14.Savijanje ( cilindri¢no ) @dmm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

POLIDEN - ZAVRSNI

Poliden — zavrsni je brzosuSivi visokokvalitetan emaijl lak izraden na
bazi sintetiCkih vezivnih materijala i postojanih pigmenata.

Zbog svojih osobina: brzog susenja, postojanosti na UV zracenje i
otpornosti na abraziju koristi se kao zavrSni premaz u
metalopreradjivackoj industriji, gradjevinarstvu, vagonogradniji,
elektroindustriji i drugim granama.

Kod primene: posle homogenizacije i razredjivanja Poliden
razredjivaCem, najpogodnije je da se Poliden zavrSni nanosi
rasprsivanjem na prethodno zasti¢enu povrSinu Polidenom osnovnim
i medupremazom ili na povrSine koje su zasticene Polidenom
osnovnim, Duropomom P ili Epolinom osnovnim.

Poliden — zavrsni susi za 1 Cas, a potpuno je suv za 4 Casa. Suvi
filmovi Polidena — zavrdnog poseduju dobru postojanost nijanse i
sjaja, elasticnost, tvrdocu i sjaj.

Gustina: 1,140kg/l

Sadrzaj neisparljivih materija: tez% 60
Debljina suvog filma: 40 ym
Izdasnost: 10m?/kg za DSF 40 um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 251/2001,110/89
Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd ,Uvrenje br. 18/2000 IMS-a.
Izvestaj o ispitivanju br. 001353/2005-0 Akreditovana
laboratorija za ispitivanje »Zastava« JUS ISO / IEC 17025
Kragujevac.

20 — 25 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

POLIDEN - - ZAVRSNI

A\
é

Definicija Akrilni brzosusivi pokrivni premaz
Razredivac Poliden razredivac
Nijansa Po Ral-u i po Zelji kupca

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 60 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um Max 25 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Stepen razredjenja vol. % Max 15
6. SuSenje (RECORDER)

na prasinu min 30

na dodir min 60

potpuno h 4
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
08. lzgled suvog filma ravan,gladak,mat Vizuelno
09. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 40 ISO 1522
11. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GTO0-5 0-1 ISO 2409
13.Sjaj Mat Vizuelno
14.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

POLIDEN - OSNOVNI

Poliden osnovni je brzosuSivi osnovni premaz, izradjen na bazi
sintetiCkih vezivnih materijala,koroziono inhibiraju¢ih pigmenata,
punila i rastvaraca.

Koristi se za zastitu metalnih povrSina, koje su prethodno mehanicki
ocCiS¢ene i odmascene.

Nanosi se Cetkom, valjkom i rasprSivanjem, posle homogenizacije i
razredivanja Poliden razredjivatem na suve i Ciste metalne povrsine.
Koli€ina razredivaCa zavisi od planiranog nacina nanosenja.

Poliden osnovni susi za 1 €as, a nanoSenje sledeteg premaza je
moguce posle 2 €asa. Suvi filmovi Polidena osnovnog imaju dobre
mehani¢ke osobine i otporni su na uticaj nafte i naftnih derivata.

Gustina: 1,390kg/l

Sadrzaj neisparljivih materija: 60 tez%

Debljina suvog filma: 40 — 80um

Izdasnost:  8m?/kg za DSF 40 um
4m?/kg za DSF 80 uym

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 251/2001 | 177/97
Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd .

Izvestaj o ispitivanju br. 001353/2005-0 Akreditovana
laboratorija za ispitivanje »Zastava« JUS ISO / IEC 17025

Kragujevac.

20 — 25 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

POLIDEN - OSNOVNI

N

Definicija Alkidni brzosuSivi osnovni premaz
Razredivac Poliden razredivac
Nijansa Oksidno smedi i sivi

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 90 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 65 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um Max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Stepen razredjenja vol. % Max 15
6. SuSenje (RECORDER)

na prasinu min 30

na dodir min 60

potpuno h 2
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
08. lzgled suvog filma Ravnomerna sjajna povrsina Vizuelno
09. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 40 ISO 1522
11. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GTO0-5 0-1 ISO 2409
13.Sjaj mat Vizuelno
14.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI/
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

POMOLIN OSNOVNI

Pomolin — osnovni je premaz na bazi suSivih alkidnih veziva, sa
koroziono inhibiraju¢im pigmentima, punilima i organskim
rastvaraCima.

Namenjen je za zastitu metalnih konstrukcija, izlozenih dejstvu
atmosferskih uticaja. Koristi se u sistemu sa pokrivnim premazima
Pomolin, Pomoluks ili sa bitumenskim pokrivnim premazima.

Premaz se pre nanoSenja homogenizuje i razredi Pomolin
razredivacem. Koliina razredjivaCa zavisi od planiranog nacina
nanoSenja. Nanosi se na Cistu i suvu metalnu podlogu Cetkom,
valjkom ili rasprSivanjem.

Pomolin osnovni susi na praSinu za 3 ¢asa, na dodir za 6 ¢asova, a
potpuno za 12 sati. SledeCi premaz se moze nanositi posle 12
Casova. Odlikuje se dobrim mehaniCkim karakteristikama i
otpornoS¢u na vodu i ulja. Preko osuSenog filma Pomolina
oshovnog, moze se vrsiti zavarivanje bez uticaja na kvalitet vara.

Gustina: 1,364kg/|

Sadrzaj neisparljivih materija: 70 tez%

Debljina suvog filma: 40 — 60um

Izdasnost:  6m?/kg za DSF 40 um
4,5m?/kg za DSF 60 um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 255/81,24/91,46/93
| 44/93 Instituta “Kirilo Savi¢” Beograd , potvrde P — 5674/11,
P —5674/17, P — 5674/18 o Priznanju tipskog proizvoda
Jugoslovenskog registra brodova Beograd.

20 — 25 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

POMOLIN - OSNOVNI

A\
é

Definicija Alkidni osnovni premaz
Razredivac Pomolin razredivac
Nijansa Oksidno - smeda i siva

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 70 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um Max 30 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Stepen razredjenja vol. % Max 10
6. SuSenje (RECORDER)

na prasinu h 3

na dodir h 6

potpuno h 12
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
08. lzgled suvog filma Ravnomerna povrS. bez sjaja Vizuelno
09. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 30 ISO 1522
11. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GTO0-5 0-1 ISO 2409
13.Sjaj Mat Vizuelno
14.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

POMOLIN - MEDUPREMAZ

Pomolin — medupremaz je prvi pokrivni premaz na bazi suSivih
alkidnin  veziva, pigmenata, gvozdenog oksida i organskih
rastvaraca.

Koristi se za zastitu metalnih povrSina u industriji kao medjuslojni ili
pokrivni premaz u sistemu Pomolin.

Premaz se pre nanoSenja homogenizuje i razredi Pomolin
razredivatem. Koli€ina razredjivaa zavisi od planiranog nacina
nanosSenja. Nanosi se Cetkom, valjkom ili rasprSivanjem na

prethodno zasticenu povrsinu osnovnim premazom.

Pomolin medupremaz susSi se za 4 Casa, potpuno za 12
Casova.Sledeci premaz se moze naneti posle 12 ¢asova. Ima dobru
pokrivnost, razlivanje, prijanjanje i dobre mehaniCke osobine. Suvi
filmovi Pomolin medupremaza otporni su na uticaj atmosferilija.

Gustina: 1,320kg/|

Sadrzaj neisparljivih materija: 65 tez%
Debljina suvog filma: 40 uym
Izdasnost: 10m?/kg za DSF 40 um

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 25/81
instituta “Kirilo Savi¢” Beograd , Uverenje br. 17/2000 IMS-a
Beograd.

20 — 25 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

POMOLIN - MEDUPREMAZ

A\
é

Definicija Alkidni medupremaz
Razredivac Pomolin razredivac
Nijansa Oksidno - smeda

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 65 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um Max 25 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Stepen razredjenja vol. % Max 15
6. SuSenje (RECORDER)

na prasinu h 2

na dodir h 4

potpuno h 12
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
08. lzgled suvog filma Ravnomerna polumat povrSina | Vizuelno
09. Debljina suvog filma um 30 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 35 ISO 1522
11. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GTO0-5 0-1 ISO 2409
13.Sjqj max 30 Po Lange-u
14.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm Min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

POMOLIN - ZAVRSNI

Pomolin - zavrsni je pokrivni premaz na bazi susivih alkidnih veziva,
postojanih pigmenata, rastvarata i pomocnih sredstava, koja
poboljSavaju osobine pri primeni i u eksploatacionim uslovima.

Koristi se kao pokrivni premaz u sistemu Pomolin. Namenjen je za
zastitu metalnih  povSina izlozenih uticaju atmosferilija, u
vagonogradnji, mostogradnji, elektroindustriji i metalopreradivackoj
industriji.

Premaz se pre nanoSenja homogenizuje i razredi Pomolin
razredivatem. Koli€ina razredivaCa zavisi od planiranog nacina
nanoSenja. Nanose se Cetkom, valjkom, rasprSivanjem kao pokrivni
premaz u sistemu Pomolin.

Pomolin - zavrsni susi za 6 ¢asova, a potpuno za 14 Casova. Filmovi
osusenog premaza poseduju dobru pokrivnost, postojanost nijanse i
sjaja, elasti€nost, tvrdocu i prijanjanje. Sistem Pomolin otporan je na
atmosferske uticaje.

Gustina: 1,154kg/|

Sadrzaj neisparljivih materija: 60 tez%
Debljina suvog filma: 40 um
Izdasnost: 10m?/kg za DSF 40 pm

Proizvod poseduje Uverenje o kvalitetu br. 256/81,110/89
instituta “Kirilo Savi¢” Beograd , Uverenje br. 18/2000 IMS-a
Beograd.

20 — 25 kg
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Naziv proizvoda

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

POMOLIN - ZAVRSNI

A\
é

Definicija Alkidni pokrivni premaz
Razredivac Pomolin razredivac
Nijansa Po Ralu-u i po Zelji kupca

Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 60 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um max 25 ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Stepen razredjenja vol. % max 15
6. SuSenje (RECORDER)

na prasinu h 2

na dodir h 4

potpuno h 14
7. Prinudno su$enje h 1/80° C
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
08. lzgled suvog filma Ravnomerna sjajna povrsina Vizuelno
09. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 35 ISO 1522
11. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GTO0-5 0-1 ISO 2409
13.Sjaj % min 70 Po Lange-u
14.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm Min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)
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POMOLIN OSNOVNI BITUMENSKI PREMAZ

SASTAV: Pomolin osnovni bitumenski premaz je osnovno premazno sredstvo
na bazi kombinacije razliCitih frakcija bitumena i rastvaraca.

NAMENA: Zbog svoje otpornosti na uticaj vlage primenjuje se direktno ili preko
osnovnih premaza za zastitu povrSina donjih strojeva na Sinskim i
drumskim vozilima ili u gradevinarstvu za izolaciju od uticaja vlage.

NACIN PRIMENE: Samo po potrebi se razreduje Pomolin razredivatem, a nanosi se
Cetkom ili valjkom.

SVOJSTVA: Pomolin osnovni bitumenski premaz susi za 6 €asova, a nanoSenje
sledeCeg premaza moguce je posle 8 Casova. Suvi filmovi su
termoelasti¢ni i deluju izolirujuCe na uticaj vlage i vode.

POTROSNJA: Sa 1 kg moze se zastititi povrsina od 6 m? u jednom sloju.
RAZREDENJE: Razreduje se Pomolin - razredivacem.
SPECIFICNA MASA: 0,98 (g/cm?)

PAKOVANJE: 18 kg i 200 kg.
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda POMOLIN OSNOVNI BITUMENSKI PREMAZ

Definicija Osnovni bitumenski premaz
Razredivac Pomolin razredivac
Nijansa Crna
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 100 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 45 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Viskoznost ( F/4, 20°C) S 30 -35 ISO 2431
6. Stepen razredenja % Max 8
7. Susenje (RECORDER)

na prasinu h 4

na dodir h 6

potpuno h 8
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
08. lzgled suvog filma Ravnomerna glatka povrSina Vizuelno
09. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 17 ISO 1522
11. Otpornost na udar Cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GTO0-5 0 ISO 2409
13.Sjaj polusjajna povrsina Vizuelno
14.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm Min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)
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POMOLIN POKRIVNI BITUMENSKI PREMAZ

SASTAV: Pomolin pokrivni bitumenski premaz je pokrivno premazno sredstvo
na bazi razliCitih frakcija bitumena, punila i rastvaraca.

NAMENA: Koristi se kao zavr$ni premaz u sistemu sa osnovnim premazima za
zastitu povrSina koje treba izolovati od uticaja vlage, kao donjih
strojeva Sinskih i drumskih vozila i sl.

NACIN PRIMENE: Nanosi se ¢etkom ili valjkom.

SVOJSTVA: Pomolin pokrivni bitumenski premaz susi za 6 €asova, a nanoSenje
sledeCeg premaza moguce je posle 24 Casa. Suvi filmovi su
termoelasti¢ni i deluju izoliruju¢e na uticaj vlage i vode.

POTROSNJA: Sa 1 kg moZe se zaétititi povr§ina od 6 m? u jednom sloju.
RAZREDENJE: Razreduje se Pomolin — razredivacem.

SPECIFICNA MASA: 0,9 (g/cm®)

PAKOVANJE: 18 kg i 200 kg.
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda POMOLIN POKRIVNI BITUMENSKI PREMAZ

Definicija Pokrivni bitumenski premaz
Razredivac Pomolin razredivac
Nijansa Crna
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 110 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 50 ISO 1515
4. Fino¢a mliva um ISO 1524
o Karakteristike u stanju nanosenja
5. Viskoznost ( F/4, 20°C) S 30 -35 ISO 2431
6. Stepen razredenja % max 8
7. Susenje (RECORDER)

na prasinu h 2

na dodir h 6

potpuno h 24
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 72 h na 20° C)
08. lzgled suvog filma Ravnomerna glatka povrSina Vizuelno
09. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
10. Tvrdo¢a (metoda klatna) S min 17 ISO 1522
11. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
12. Adhezija GTO0-5 0 ISO 2409
13.Sjaj polusjajna povrsina Vizuelno
14.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z2.C0O.007)
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SASTAV:

NAMENA:

NACIN PRIMENE:

SVOJSTVA:

OSNOVNI PODACI:

CERTIFIKATI /
UVERENJA
O KVALITETU

PAKOVANJE:

VINILPOM AY OSNOVNI

Vinilpom AY osnovni je osnovno premazno sredstvo na bazi vinil
akrilnog veziva. Formulisano je za nanosSenje u debljem sloju.

Koristi se kao osnovni premaz u sistemima sa vinilnim vezivima za
zastitu Celicnih  konstrukcija, mostova, dalekovoda, elektriCnih
stubova i sl. u uslovima industrijske okoline.Zbog dobre tolerantnosti
prema temperaturnim oscilacijama koristi se i u uslovima niskih
temperatura.

Premaz se prethodno homogenizuje i razredi Vinilpom —
razredivatem. Koli€ina razredivaCa zavisi od planiranog nacina
nanosenja. Nanosi se na ¢vrstu i suvu podlogu Cetkom, valjkom ili
prskanjem.

Vinilpom AY osnovni, suSi na praSinu za 15 min. na dodir za 1 Cas, a
potpuno za 7 sati. Sledeéi premaz se moze nanosisiti posle 7 sati.
Filmovi osuSsenog premaza poseduju dobre mehaniCke osobine i
obezbedjuje dugotrajnu zastitu u agresivnoj industrijskoj okolini.

Gustina: 1,250 kg/l.

Sadrzaj neisparljivih materija: 60%
Debljina suvog filma: 40 um.
Izdasnost: 8 m?/kg za DSF 40 ym.

Proizvod poseduje Izvestaj o ispitivanju (Analiza AKZ br. 25/04)

Instituta IMS Beograd.

20 - 25 kg.
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TEHNICKA SPECIFIKACIJA

Naziv proizvoda VINILPOM AY OSNOVNI

Definicija Osnovno premzno sredstvo na bazi vinil akrilnog veziva
Razredivac Vinilpom razredivac
Nijansa Smeda
Parametar Jedinica Vrednost Metoda
mere
nKarakteristike u stanju isporuke
1. Stanje u posudi Homogeno bez taloga ili Vizuelno
mesljiv talog

2. Viskoznost ( F/4, 20°C) S min 90 ISO 2431
3. Sadrzaj neisparljivih materija teZ. % min 60 ISO 1515
o Karakteristike u stanju nanosenja
4. Stepen razredenja % max 15
5. Susenje (RECORDER)

na prasinu min 15

na dodir h 1

potpuno h 7
aMehanicke/opticke karakteristike suvog filma
( ispitivane posle 24 h na 20° C)
06. lzgled suvog filma Ravna mat povrsina Vizuelno
07. Debljina suvog filma um 40 ISO 2808
08. Tvrdoc¢a (metoda klatna) S min 45 ISO 1522
09. Otpornost na udar cm min 100 ISO 6272
10. Adhezija GTO0-5 0 ISO 2409
11.Sjaj mat Vizuelno
12.Savijanje ( cilindri¢no ) @mm | min 6 ISO 1519

Skladistenje: Na temperaturi do 30°C u originalnoj ambalazi 12 meseci.

Zapaljivost: IB grupa ( JUS Z.C0.007)
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Bitni elementi uspesSnosti sistema zaStite
premaznim sredstvima

- Odgovarajuc¢a priprema povrsine
- lzbor najpogodnijeg sistema zastite
- Pravilna primena odabranog sistema zastite

g Priprema povrSina

Priprema povrSina, zavisi od vrste i namene konstrukcije, odnosno objekata, delova
sredine u kojoj se nalazi objekat, samog stanja povrSine i sistema zastite koji ¢e se primeniti.
Nakon ¢iS¢enja, povrSine moraju da imaju odredjenu hrapavost, radi ostvarivanja dobre
adhezije izmedju premaza i metalnih povrsina.

Potrebna veli€ina hrapavosti zavisi od vrste zastitnog sistema. Kvalitet pripreme povrsSine
definisan je medjunarodnim standardom ISO 8501 — 1/1988.

Stepen pripreme povrSina obuhvata nacin pripreme povrSina i stepen Cistoce, a
definisani su opisom izgleda povrSine posle postupka CiScenja i fotografijama referentnih
uzoraka.

Za predloZene sisteme zastite predvidjeni su stepeni:

Sa 2% Cisc¢enje mlazom abraziva — skoro do metalnog sjaja, uklanjanje korozije,
cundera, nevezane rdje i ostalih Stetnih materija. Ostvaruje se pomoc¢u mlaza abraziva. Kao
abraziv moze se koristiti ¢eliCna sama, aluminijum oksid, suv Cist kvarcni pesak ili granulisana
Sljaka iz visokih peci. Po ovom postupku,golim okom na ocCiS¢enoj povrsini ne mogu se videti
zagadjenja od ulja, masti, valjaoni¢ne cundre, korozije, oksida, ili bilo koje strane materije, sa
izuzetkom vrlo slabih senka od promene boje ili pruga od korozije i cundra.

g NanoSenje premaza

Zastitna svojstva premaza u velikoj meri zavise od nafina nanoSenja i suSenja.
Premazna sredstva u predvidjenim sistemima zastite na elektroenergetskim objektima, susSe na
vazduh, ostvarujuci suvi film kao zastitnu prevlaku. Da bi ispunili svoju ulogu, premazi se moraju
naneti na korektno pripremljenu povrSinu i sa propisanom tehnologijom, pri kontrolisanim
atmosferskim uslovima, kao i uz dobru ventilaciju kada se radi o nanoS$enju premaza u
zatvorenim prostorima.

1 NanoSenje premaza se ne sme izvoditi ako je:

- povrSina vlazna
- relativna vlaznost vazduha iznad 80%
- temperatura vazduha niza od +5°C ili iznad +40°C ako to drugadcije nije propisano od
strane proizvodjaCa premaza
- temperatura povrsine ispod 3°C u odnosu na tacku kondenzacije
- povrSina prasnjava i
- prethodni premaz nema dobru adheziju.
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Premazi se mogu nanositi sledeé¢im postupcima:

- Cetkom

- valjkom

- rasprsivanjem vazduhom — konvencionalno i
- rasprSivanjem bez vazduha — airless.

Primenom bezvazdusnog rasprasivanja — airless ostvaruje se:

- veca produktivnost
- manji gubici
- postiZzu se vece debljine zbog upotrebe viskoznijih premaza.

Reparatura antikorozione zaStite

Kod obnavljanja postojeée zastite od korozije, obavezna je prethodna proba, koja se radi
posebno za svaki sistem, koji postoji na konstrukciji objekta.

Zastita se ne smatra konacno usvojenom sve dok proba ne potvrdi zahtevane
karakteristike kombinacije starih i novih premaza.

U slu€aju kada se postojeci sistem zastite od korozije u potpunosti uklanja, prethodne
probe nisu obavezne, a zastita se izvodi kao kod novih konstrukcija.

Mere sigurnosti

Boju nanositi u prostoriama gde je osigurana odgovarajuca ventilacija. Tamo gde je
vazduh ustajao treba osigurati dobru ventilaciju.

Uvek obezbediti protivpozarne i protiveksplozivne mere.

Izbegavati udisanje atomizirane boje kao i dodir sa kozom i o€ima.

Ako se proguta, proizvod je Skodljiv i u tom slu€aju zatraziti pomoc lekara.
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#Z Pomoravije

REFERENC LISTA ISPORU¢ENIH PREMAZNIH SREDSTAVA
ZA VECE OBJEKTE

JPRB »KOLUBARA« VREOCI — za bagersko postrojenje — epoksi sistem
JRB BEOGRAD - Epoksi sistemi za barze i samohodke

»GOSA« SMEDEREVSKA PALANKA i »BRATSTVO« SUBOTICA — za transportna
sredstva za ZTP izvoz vagona u Belgiju

MIN NIS »OPREMA« Ni$ i »MOSTOGRADNJA« Beograd — mostovske konstrukcije
CEMENTARA BEOCIN — metalna konstrukcija i oprema

CEMENTARA POPOVAC — metalna konstrukcija

MOST »GAZELA« Beograd

MOST »BESKA« na Dunavu

»ZELEZNICKI MOST« Novi Sad

MOST NA DRAVI — Maribor

MOST NA TAMISU

SVI MOSTOVI NA PRUZI BEOGRAD — NIS

MOST KOD DOLJEVCA | KOD ALEKSINCA NA JUZNOJ MORAVI
MOSTOVI »LUCICA 1« i »LUCICA 2« NA LIMU

MOST KOD NISKE TVRDAVE U NISU

MOST KOD BUNISA NA JUZNOJ MORAVI

MOSTOVI NA MORAVI »CEROVA l« i »CEROVA ll«

MOST NA DUNAVU KOD KOVINA

MOST NA VELIKOJ MORAVI KOD POZAREVCA

MOST IBAR — LEPENAC — MOKRA GORA KOSOVO

MOST PREKO JASENICE - TOPOLA

SKLADISTE NAFTNIH DERIVATA INA ZABOK

SKLADISTE NAFTNIH DERIVATA INA PRIZREN — MALA KRUSA
SKLADISTE NAFTNIH DERIVATA JUGOPETROL BOR

SKLADISTE NAFTNIH DERIVATA JUGOPETROL NIS

SKLADISTE NAFTE | DERIVATA — NOVI SAD

SKLADISTE MELASE — SECERANA »d.tUCOVIC« PADINSKA SKELA
RAFINERIJA NAFTE PANCEVO — ODRZAVANJE REZERVOARA | POSTROJENJA
SKLADISTE NAFTE | DERIVATA »BEOPETROL« DOLJEVAC
AUTOCISTERNE — TEHNOGAS BEOGRAD

AUTOCISTERNE — UTVA PANCEVO

TERETNI VAGONI — BURMA

OPREMA | KONSTRUKCIJE — RUDNIK BAKRA BURMA

FASADNI PREMAZI — LENJINGRAD

LUCKA OPREMA — VLADIVOSTOK

VAGONOGRADNJA — GOSA, MIN, FVK

METALNE KONSTRUKCIJE — SARTRID SMEDEREVO

DALEKOVODI | TRAFOSTANICE — ELEKTROISTOK BEOGRAD
ULICNA RASVETA BEOGRAD

TE PLOMIN -1 2

BRODOGRADILISTE KLADOVO

BRODOGRADILISTE RIJEKA

RM ARSENAL TIVAT

AVIONI JAT-a BEOGRAD

PALATA PRAVDE | UNIVERZITET U NISU
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SADRZAJ

Uvodno izlaganje

Uslovi izlaganja objekta

Sistemi zastite premaznim sredstvima za novogradnju
Sistem EP/PUR epoksi poliuretanski
Sistem EP/PUR epoksi poliuretanski
Sistem EP/PUR epoksi poliuretanski
Sistem PVB/PUR polivinilbutiral poliuretanski
Sistem ESI/PUR etilsilikat-poliuretanski

. Sistem EP_epoksi

10.Sistem EP epoksi

11.Sistem EP_epoksi

12.Sistem EP epoksi

13.Sistem EP/CTE epoksi epoksikatran
14.Sistem EP/PVC/AK epoksi vinil alkidni
15.Sistem PVC/AK vinil alkidni

16.Sistem EP/PVC/AY epoksi vinil akrilni
17.Sistem EP/CR epoksi hlorkaucuk
18.Sistem EP/CR epoksi hlorkaucuk
19.Sistem EP/CR epoksi hlorkaucuk
20.Sistem EP/CR epoksi hlorkau¢uk
21.Sistem EP/AKM epoksi modifikovani alkidni
22.Sistem AKM modifikovano alkidni
23.Sistem AK alkidni

24 Sistem AK/BIT alkidno bitumenski

25. Sistem zastite premaznim sredstvima za reparaturu
26.Sistem EP epoksi za reparaturu

27.Sistem PVC/AK vinil alkidni

28.Sistem PVC/AY vinil akrilni

29.Sistem CR hlorkaucuk

30.Sistem AKM modifikovano alkidni
31.Sistem AK alkidni

32.Prospekti proizvoda sa tehni¢kim specifikacijama
33.Epolin osnovni

34.Epolin medupremaz

35. Polidur pokrivni

36. Polidur medupremaz

37.Cinksilikat osnovni premaz

38.Epolin C — osnovni premaz bogat cinkom
39.Epolin pokrivni

40.Epolin PHI

41.Epolin TX

42. Antikoplast TXK-3

43.Duropom P — epoksi prajmer

44.Epokatran

45.Vinilpom antifauling

46.Vinilpom osnovni

47.Vinilpom medupremaz

CoOoNoORWN =
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Pomoravije
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48.Vinilpom pokrivni

49.Vinilpom AY pokrivni

50.Hloropom osnovni

51.Hloropom TLX

52.Hloropom pokrivni

53. Hloropom medupremaz

54 .Poliden medupremaz

55.Poliden zavrsni

56.Poliden osnovni

57.Pomolin osnovni

58.Pomolin medupremaz

59.Pomolin zavrsni

60.Pomolin osnovni bitumenski premaz

61.Pomolin pokrivni bitumenski premaz

62.Vinilpom AY osnovni
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